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RESUMEN

La Compafia. Mega S.A. desde sus inicios se haatuliexclusivamente a la fabricacion de
velas decorativas, siendo sus principales clieadteacenes de ventas de accesorios para el hogar,
asi como servicios exequiales, restaurantes ydst la ciudad. Mega S.A. cuenta con varios
competidores en el mercado local y nacional, sibago el problema se origina, por cuanto que,
a pesar que los competidores venden casi los migoldsenes que Mega S.A., estos expresan
en sus resultados utilidad en sus procesos, siargmibodo lo contrario ocurre con Mega, que en
muchas ocasiones no obtiene la rentabilidad espenadgus negocios. Dentro de la empresa, no
ha existido el interés de los administradores a®cer el desempefio de las distintas areas en las
gue se realiza la fabricacion de sus productos, lpogue al atender cualquier pedido,
simplemente elaboran lo solicitado, o que cotizawenden a los mismos precios que la
competencia mantiene en el mercado, sin considaraiera si estos precios estan subvalorados
en relacion a lo que realmente cuesta elaborgprealsictos. El proposito de nuestro proyecto, es
implementar un modelo de calculo de costos mediastérdenes de trabajo para la Compaiiia
Mega S.A., ya que estos determinaran la viabilidiedl negocio, asi como el grado de
productividad en la utilizacion de sus recursos.

EMPRESA ORDENES DE RENTABILIDAD
TRABAJO
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ABSTRACT

The Company Mega S.A. since its inception has hkesoted exclusively to the manufacture of

decorative candles, its main customers of storédmgedome accessories, as well as funeral
services, restaurants and hotels in the city. M&ga has several competitors in the local and
national market; however the problem arises, i, thithough competitors sell almost the same
volumes as Mega SA, these results expressed imskéfulness in its processes, however
everything Mega opposite is true, that often do gett the expected return on their business.
Within the company, there has been interest fromagars to determine the performance of the
different areas in which they performed the manui&c of its products, so to deal with any

order, simply made the request, which listed and abthe same prices that competition remains
in the market, without even considering whethes¢hprices are undervalued in relation to what
it actually costs to produce their products. Theppse of our project is to implement a costing

model using work orders to Company Mega SA, asethel determine the viability of the

business as well as the level of productivity ia tise of their resources.

NOW WorkOrders PROFITABILITY

Xvii



INTRODUCCION

La Compafia. Mega S.A. objeto de nuestro estudiagibna desde el afio 1990, su linea de
produccién siempre se ha mantenido ligada a lacktion de velas decorativas, cuyo principal
nicho de mercado siempre han sido los restaurantbeteles de la ciudad; asi como los

almacenes de venta de articulos para el hogar.

La compafiia cuenta con 20 empleados, distribuidda diguiente manera; 9 relacionados con la
administracion y 11 trabajadores de planta o fabrien los que se incluye su respectivo

supervisor operativo.

Desde sus inicios la empresa no ha llevado un adecsistema de costeo, es mas ni siquiera han
aplicado una técnica minima que se acerque a estedimiento, simplemente su funcién
consiste en recibir pedidos y estimar empiricamdage valores en los que se incurrirg,

solicitando el desembolso y entrega de las matpriags a la administracion.

Los precios de venta para sus productos son ottolgna, ya que estos son determinados en

base a ventas pasadas e incluso poniendo los mmewss que la competencia mantiene.

Es importante para la Compafia. Mega implementandectuado sistema de costos, que le
permita a la gerencia a tomar decisiones apropipdes la fijacion de precios, brindandole los
costos anticipados de fabricacion y los preciosvelga de los productos y, las utilizaciones

estimadas que se pueden obtener de los preciantie propuestos.

Si el objetivo de la gerencia es elevar las utilefa el analisis del costo puede ayudar a
seleccionar el precio que producira la mejor wididbajo esta condicion, la contabilidad de

costos, ayuda a la gerencia, al brindarle no smdocbstos estimados de fabricar y vender un



determinado volumen del producto, sino también ddifdades estimadas que se pueden

acumular a diferentes precios.

El objetivo primordial de nuestro proyecto es éetminacion del costo unitario de produccion
en los productos elaborados por la Cia. Mega, Ipataal proponemos la implementacion de un

sistema de costos por 6rdenes de trabajo.

Entre los beneficios que se generaran de la impioi®n de nuestra propuesta consideramos
como el mas importante, la capacidad que Mega t8r&lr4 de conocer el valor del articulo en
cada paso de su proceso de fabricacion, permitieald@r los inventarios en proceso a su costo

correcto.

Pretendemos por medio de nuestro trabajo estahpecarla Cia. Mega S.A. el establecimiento
de un modelo de costos por 6rdenes de trabajogciosfde validar el correcto empleo de los
recursos por parte de la empresa, con lo que ¢mmegs sus falencias y debilidades presentes en

la elaboracion y comercializacion de sus productos.

Nuestra investigacion sera efectuada en base aldmé&ientifico de investigacion, a través del
cual obtendremos resultados con validez de tiporeus@l, de la observacion, hipotesis,

experimentacion y generalizacion.



CAPITULO |

EL PROBLEMA

1.1. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1.1. Problematizacion.

La Compafia Mega S.A. se abastece de materia puimagparte es importada y otra es adquirida
dentro del pais a varios proveedores, con la povide este stock le permite fabricar velas

decorativas en varios modelos que son sus primsgabductos de comercializacion.

Con el fin de mantener sus productos en el merta@ompresa ha tomado soluciones en otras
aéreas como son la administrativa y financiera doam realidad el mayor problema esta en que
nunca han contado con una estructura de coseofeqermitan establecer el valor real de una
produccién para de esta manera poder establecqragio de venta competitivo, que sea
atractivo para el cliente y sobre todo que geremtabilidad para la empresa.

La ausencia en la presentacion de informes de peaiuno permitié que la Gerencia tuviera un
mejor control sobre la produccion, que le hubiemammitido reducir los costos y gastos
innecesarios en ciertas areas del proceso de drarefion de la materia prima a producto
terminado.

Este proceso de fabricacion, asi como toda mapenaa que sufre una transformacion para
presentar al término del mismo un producto finegjuiere un proceso diferente de contabilizar
los costos.

La compafiia con una buena estructura de costo goaldsarrollar su departamento de
produccién optimizando sus recursos y de esta raarmmtaria con 6rdenes de produccion y

mano de obra especializada para dar un mejor desengm la empresa.



El no contar con un modelo de costo oportuno, monpe obtener los verdaderos costos de
produccion manteniendo un margen de error el mwoalos pudo prever el déficit y/o superavit
en distintas ocasiones, que hubiera permitido adhainistracion solicitar con anticipacion un

apalancamiento financiero para continuar con etrmesvimiento normal de sus actividades.

La restructuracion de una estructura de costotakpara tomar decisiones de manera oportuna y

eficiente para buscar un desarrollo sostenido denlaresa.

El principal objetivo es establecer una restrucidraen el modelo de costos con la finalidad de
gue sean tomados en cuenta todos sus elementasstalenanera sabremos considerar las
fortalezas existentes en la organizacion que panmitalizar los ajustes necesarios para poder

tener competitividad en el mercado.

Tabla 1 Causas y efectos del problema

CAUSA EFECTO

Mala utilizacién de recursos. Precios subestimados

Mal manejo del tiempo de produccién Ineficiencia

Entrega impuntual Caida de la imagen de la empresa
Falta de personal especializado No aprovechaemsgsos técnicos.
La falta de maquinarias Produccién artesanal

Elaborado: Norma Guerrero — Celi Ramirez

En el area productiva contemplamos varios procesoa el proceso de producciéon que nos
conlleva a tener en cuenta, materia prima, horasbh® horas maquinas, mano de obra

calificada y materiales optimos.



La aplicacion de un adecuado sistema de costositpéran la empresa obtener la rentabilidad

esperada, dejando la misma de incurrir en gastex@sarios y en el desaprovechamiento de los
recursos técnicos y humanos.

Serén las continuas evaluaciones al modelo de sgstmpuesto el que permitird constatar

mejoras en la requisicion de materiales, uso denmatprimas y calidad de la mano de obra,

para lo que nos valdremos de formatos de requissiohojas de costos y mediciones de los

flujos de materiales.

1.1.2. Delimitacion del problema.

Campo: Contable

Area: Produccién

Aspectos Modelo de costos — Proceso de fabricacion.

Tema: Implementacionde un modelo de costos por Ordenes de trabajo ®rmriocesos de
fabricacion de velas decorativas de la CompafiaggaVi2 A. en la ciudad de Guayaquil en el
ejercicio econémico 2012

Variable Independiente: Modelo de costos.

Variable dependiente: Procesos de fabricacion.

1.1.3. Formulacion del problema.

¢, Qué incidencia tendria llamplementaciéon de un modelo de costos por ordeadsatiajo en los
procesos de fabricacion de velas decorativas d€okmpafia. Mega S.A. en la ciudad de

Guayaquil en el ejercicio econdmico 2012



1.1.4. Evaluacion del problema

Delimitado: Nuestro estudio se efectuara en la Compafia. I8eyasituado en el cantén
Guayaquil sobre la produccion de la empresa dusdraio 2012.
Claro: El resultado de nuestro estudio sera explicadoateera sencilla, promoviendo el

entendimiento de sus objetivos y resultados.

Evidente: La aplicacion del modelo de costos por érdenesalmjo es imperativa debido a los
pocos controles ejercidos por la administracios,goe permiten gastos innecesarios y el minimo

aprovechamiento de los recursos.

Factible: Este proyecto es viable por cuanto contamos a@utorizacion de la empresa, quien
manifestd su total apertura a nuestros requerimsasé informacion y documentacion.

Relevante Los resultados que se obtendran a partir de liaaapn del modelo propuesto,
servirdn para implementar a futuro controles sireaen otras empresas, promoviendo de esta
manera la competencia leal entre los productoread®.

Original: El estudio propuesto esta efectuado de forma entipnte, para el efecto se verifico

la existencia de estudios que se asemejen al auastiencontrando similitudes con ninguno de

los observados.

1.1.5. Sistematizacion del problema.

1) ¢ Como beneficiaria la aplicacién de un modelo dmsto a la Compafia Mega S.A?

2) ¢De qué manera se llevaria a cabo un modelo desto?

3) ¢ Qué utilidad obtendria la Compafiia al contacon un modelo de costo?

4) ¢ Implementando un modelo de costo la compafiag@ considerar decisiones a tiempo?

5) ¢ Que documentos de control utilizariamos?



1.1.6. Determinacioén del tema.

Implementacion de un modelo de costos por érdea¢saliajo en los procesos de fabricacion de
velas decorativas de la Compaiia. Mega S.A. eniddad de Guayaquil en el ejercicio

econémico 2012

1.2. OBJETIVOS

1.2.1.1. Objetivo General.

Analizar los recursos de fabricacion mediante umetwm de costo por ordenes de trabajo para

determinando los costos reales.

1.2.1.2. Objetivos Especificos.

1. Plantear el costo de produccién de cada articdboehdo, mediante el registro contable

adecuado.

2. Determinar los costos reales de acuerdo a sumésasspecificas

3. Analizar los costos por materiales, y mano de a@builizarse, considerando los costos

indirectos de fabricacion.

4. Definir y diferenciar la situacion actual del manlele costo con los procesos actuales a

desempenar.



1.3. JUSTIFICACION

1.3.1. Justificacion de la investigacion.

MEGA S.A. es una compafiia que elabora velas decasdfis cuales pasan por un proceso de
transformacion convirtiendo la materia prima seta es\portada o adquirida localmente, en

producto terminado.

En los ultimos afios la empresa ha registrado tedasoperaciones mediante una Contabilidad

General, cargando parte de los gastos en el aneaiattativa.

La norma contable establece que las compafias tifaes requieren llevar un sistema de

contabilidad de Costos sean estos por ordenesodeqmion o0 por procesos, 1o mas aconsejable
para MEGA S.A., siendo ésta una compafiia indusefatjue sus operaciones se las registre por
medio de un modelo de costo por Ordenes de trapajgue mediante este sistema se podra
saber con exactitud cuanto gastamos en cada etagyacfiva, en donde gastamos mas, en que
lineas de produccion obtenemos mejor utilidad,esiiheas de produccion no son rentables, los
informes de este sistema son varios, los que aeszuypermitirdn a la administracion la toma

oportuna de medidas.

En el proceso de produccion existen varias etapss,debieron ser identificadas y registradas
contablemente utilizando el Sistema de Costos deluecion por Procesos. Al no llevar la
empresa una Contabilidad de Costos y por ende wtodm de acuerdo a su actividad que
permitiera tener informacion veraz y confiable,seopudo establecer desde el afio 2011 hasta la

presente fecha afio 2012, un Costo Real de produpoioProcesos de fabricacion.

Por eso es necesario realizar cambios importamtéssepoliticas contables de la empresa, para
aquello debemos optar por determinar un modelmodi®s por proceso de fabricacién por medio
de las ordenes de trabajo para la actividad guizada empresa, a fin de que permita identificar
los elementos del costo en cada etapa productivdéiodo que permitirA obtener mejores

resultados es el de Costo por érdenes de trabajo.

El poder saber con exactitud cual es el costo deyacion, le permitira a la compafia establecer
su margen de utilidad, el precio de venta de lssindos productos terminados que elabora,

preparar Estados Financieros proyectados ajustadtss realidad. Hacemos énfasis en la
8



elaboracion de ordenes de trabajo, porque estg@erositira saber con un minimo margen de
error en que producto tenemos rentabilidad o ng fda esta manera buscar con anticipacion

financiamiento, hacer inversiones o compras opaguwon descuentos.

El tomar estas medidas correctivas, sera de graafib®, para los administradores, para los

socios y accionistas de la compania Mega S.A & lpartrabajadores de la empresa.

Los resultados que podremos obtener se veranaddigja corto plazo, en el incremento de la
utilidad, y en la reduccién de costos, ya que dalelmde costos antes mencionado nos ayudara a

identificar areas criticas en el proceso productivo

Este proyecto serd de gran utilidad para todo @osendustrial, especificamente a aquellas
industrias que elaboran productos artesanales tasnelas decorativas, ya que tendran una guia
para poder determinar un verdadero costo de pramugc de esta manera evitar problemas

financieros futuros.

Cabe recalcar que en la actualidad en el sectosindl que se dedica a elaborar productos de
manera artesanal o industrial, se encuentran éwsgatoblemas economicos, debido a que no
han sabido de que manera sincerar y transparergaostos. Es por eso que el resultado de este
proyecto, los va a beneficiar ya que podran saamente cuanto le cuesta fabricar un producto
y a partir de la obtencion de esta informacion mieitear los respectivos precios de ventas de los
diferentes articulos que elabora cada empresa.despuede observar por los precios de ventas

gue se manejan en el mercado.



CAPITULO Il

MARCO REFERENCIAL

2.1 MARCO TEORICO

2.1.1 Antecedentes Histéricos

Los estudios e investigaciones anteriormente btatde enfocados a nivel de grandes compafias
en el mercado nacional, siendo muy poco el sectersg ha incursionado a un debido manejo de

costos.

La implementacién de un modelo de costos en urieco se basd Unicamente en funcion de
las erogaciones hechas por las personas, se ceeenglas antiguas civilizaciones del medio

oriente dan los primeros pasos en el manejo deolt®s.

La compafiia Mega S.A. se abastece de materia faiizal es importada desde la china como
se trata de la parafina, siendo sus otras mateuigsas adquiridas en el mercado local

ecuatoriano.

Con el fin de mantener su produccion de velas aioamnén el mercado la compafia muestra un
empirico manejo de los costos. Considerando soitame precio del mercado y el costo de

materia prima, haciendo caer en falencia a la céapa
No considera los elementos del costo con la fiadlide obtener un valor real en su produccion,

la produccién de velas en nuestro pais no es uodupcion abundante ya que no existen

compafias que se dediquen a incursionar en diehcaato.
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La implementacion de un modelo costo por 6rdendsatbajo, en los procesos de fabricacion de
velas arométicas, daria grandes beneficios a davéd compafiia con la finalidad de obtener una

debida estructuracion en el manejo de los costosrgrdo economia e ingresos.

2.1.2 Antecedentes Referenciales.

A efectos de un mejor entendimiento de nuestrayasta verificamos experiencias similares en
el area de costos, relacionado a la Compafiia Befyadentro del Ecuador, identificamos la
aplicacion de costos de produccidén por 6rdenesat®jp que serd implementada en nuestro

investigacion los casos analizados de forma nefekson los siguiente:

Nacionales
Antecedente 1
(ALDEAN, Pablo y NARANJO, Geoconda, 2008)
Estructuracion de procesos y el manejo de costgsratfuccion en la empresa Modermueble

compaifia limitada.

La empresa MODERMUEBLE CIA. LTDA. Es una compadédastituida con fines productivos,
dedicada especialmente a la elaboracion de muéélaka calidad. La empresa busca expandirse
en el mercado tanto nacional como internacional /gpestan en la basqueda de mejor tanto su
infraestructura como su funcion. Una de las partedulares e importantes es el departamento
de produccién y costos, en la cual se desarrollen psoductos. Por eso la importancia de
mantener un manual de procedimientos que contealgs las alternativas para su mejor gestion
en el area. Todo debe comenzar con la adquisd@dnna materia prima de primera calidad,
mantener una custodia permanente, y segura, quE®LEs0s sean coordinados de manera que
no exista pérdida de tiempo, que la comunicacidrirdey fuera del departamento sea eficiente y
oportuna. Que los obreros tengan total conocimiel® lo que estan realizando, por eso la
importancia de estar en constante capacitacionualacion. La comunicacion y coordinacion
de la informacion obtenida de todos los procesosmdeufactura, nos dan como resultado un
costo, al cual le debemos adicionar los gastosreaitis de fabricacion, para que sus
administradores, tengan un conocimiento real deoa@archa la empresa y su utilidad, ya sea en

forma global o por cada producto elaborado. Eltrobrinterno permanente de todos sus
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procesos, nos ayudan a rectificar cualquier ineniente que surgiere en el desarrollo de sus
funciones y también para que los jefes, tenganvigidn que si se estan cumpliendo todos los
procedimientos. La empresa requiere de un efectwitrol, por la adquisicion y mejoramiento

del sistema contable, que ayudan a la toma deidieesspor medio de sus informes ya sean estos
balances, u estados de situacion. La direccioradamipresa con toda esta informacion puede

tomar medidas acerca del futuro de la empresa gaototo como a largo plazo.

Los autores de este proyecto proponen como megestructuracion de proceso y el manejo de
costos de produccion mediante un manejo eficiemela adquisicion de materia prima,
capacitacion a sus colaboradores, optimizandoesupty en la toma de decisiones por medio de

sus informes y balances. A fin de obtener mepotrol contable, que le ayude en corto plazo.

Antecedente 2

Comiexpress

(ANCHUNDIA,Ramona y ANASTACIO Luciano, 2009)

Implementacion del Sistema de costos para mejdrgoresupuesto de ventas de la Cia.
Comiexpress de la ciudad de Guayaquil en el Afo92@Maborado por los Sres. Ramona

Anchundia Cedefio y Luciano Anastacio Mite.

Los autores proponen a la empresa establecer astencostos acorde al tipo de produccion que
maneja, estos hacen conocer de un total descoremtorile la empresa en aspectos de costeo, lo
gue indican les ha resultado nada atractivo entouanesultados y cumplimientos de objetivos,

proponen al respecto establecer sistemas de @iodes a la produccion en linea que maneja la
empresa, propendiendo de esta manera el cumplorienios presupuestos y planes estratégicos

y comerciales.
Antecedente 3

(PACHECO, Pegui y ZORIA,Nilo, 2009)
Compainiia IPSP S.A.
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Reingenieria de costos reales por procesos divisatanceados en su costo final de la compafiia
IPSP S.A., proyecto del afio 2008, elaborado poiSkes. Pegui Patricia Pacheco Menéndez y

Nilo Luis Soria Zamora.

Los autores sugieren efectuar una reingenieriasi®g reales, que permita la revision adecuada
de los procedimientos utilizados, por cuanto asegque estos fueron implementados de forma
empirica mas no a través de un debido estudio dadoi las actividades se realizan de forma
superficial sin contar con el apoyo de manualesppraitan delegar funciones y aprobaciones
de costos, proponen la elaboracion de estos manpigeio levantamiento de funciones, orientar

nuevas funciones y entrevistas con los involucrados

Antecedente 4

( TUTIVEN, Silvia y ZAMBRANO Jullisa, 2009)

Empresa Llor S.A.

(Control de inventario de materiales, accesori@sramientas y repuestos de la empresa Llor
S.A. para optimizar los costos de fabricacion, 20@3is del afio 2009 y elaborada por los Srtas.

Julissa Zambrano Delgado y Silvia Tutiven Orrala.

Se sugiere por parte de los autores, al momentevdieiar su proyecto, considerar al antes y
después de la aplicacion de las medidas de caqpibroponen, verificando para el efecto los
resultados presentados en los estados de resutteadasempresa, en fin, la parte medular de su
proyecto insta a establecer por parte de la empnesaiales y procedimientos que controlen el
uso de los materiales, a efectos de disminuirdadighas de estos en las bodegas de inventarios.

Antecedente 5

(KNEZEVICH, Tomasa y LOPEZ, Gisela, 2009)

Nutrinsa S.A

La contabilidad de costos en la optimizacion deédeamos en el departamento de produccion de
la empresa Nutrinsa S.A., tesis del afio 2009 yoetala por las Srtas. Tomasa Isabel Knezevich

Villao y Gisela Alejandra Lépez Sanchez.
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La propuesta de este proyecto, persigue otorgarempresa Nutrinsa, de herramientas eficaces
en la contabilidad de costos, que repercutan eptlenizacién de la produccion y en los procesos
internos de la gestion operativa, propone adem@wranda informacion técnica de los productos
elaborados y la comunicacion entre las diversaasarde manera que los recursos sean

correctamente administrados.

Antecedente 6

Laboratorios HG C.A

(ACUNA, Hector y BANCHON, Guillermo, 2009)

Implementacion de procedimientos para mejorar gladamento de costos en la linea de
produccion de éticos en los laboratorios HG C.é&sjst del afio 2009, elaborada por los Sres.

Héctor Acufia Moran y Guillermo Banchon Soriano.

El trabajo que se propuso busca segun sus autesasrallar el mejoramiento continuo en cada
orden de fabricacion de acuerdo a los mejores d@@tés de produccidén, su propuesta persigue
optimizar los resultados de Laboratorios H.G. deena que estos sean confiables y permitan

mejorar la toma de decisiones por parte de lostiies de la empresa.

Como podemos observar, todos los trabajos antegiecitados hacen relacion a los costos de
las empresas de una manera superflua, ninguno s estudios hace referencia a la
implementacién de un sistema de costos determiy@@domo costos por 6rdenes de trabajo, para

una empresa que nunca habia aplicado ni siquirtafoentos bésicos de costes.

El presente proyecto estd orientado a la implemc#ént de una estructura de costos que nos
permita realizar un eficiente control de las faggsroceso de fabricacion, asi como el de la
utilizacion de la materia prima, de la mano de ademnentos principales en el manejo de costos
y sobre todo de corregir las falencias existentesl enomento del registro de los costos y gastos
en la fabricacion de velas decorativas en la Cega/S.A. logrando de esta manera optimizar y

lograr los costos reales que se incurren en cagl@e®sus procesos.
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A manera de proponer un mejor entendimiento pdepe los lectores e interesados, el presente

proyecto de investigacion se enfocara en los sigesetemas:

Definiciones y conceptualizaciones.

Diferencias entre la contabilidad General y Cotiddnd de Costo
Objetivos de la contabilidad de costo

Importancia de la contabilidad de costo

Elementos del Costo

Clases de Costo

Costos por procesos

D N N N N N N R N

Método por orden de trabajo

2.1.3 Fundamentacioén Cientifica

Contabilidad de Costo

La Contabilidad de Costo la podemos definir en gsteyecto de manera diferencial de la
contabilidad General, permitiendo analizar sele@iclasificar, distribuir, informar e interpretar
los costos en el proceso de produccion con eligbjde obtener valores reales en el momento de
la fabricacion de un bien o servicio.

(CUEVAS, 2001) , en su libro: Contabilidad de caste Enfoque Gerencial, Define la

contabilidad de costo como:

“La contabilidad de costos es un sistema de inforne&gn para predeterminar, registrar,
acumular, distribuir, controlar, analizar, interpre tar e informar de los costos de

produccién, distribucion, administracion y financiamiento”.(Pag.28).

(ZAPATA, 2007) Nos indica:
Que desde su inicio toda empresa comercial, indystie servicios,

agricola, ganadera, petrolera, etc. Ejecuta opmrasique afectan o
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modifican su estructura financiera, o posicionipainial, debido al
impacto que sobre ésta ejerce cualquier decisiGertama o
desatinada; por ejemplo, al comprar un bien enoghemto oportuno
al mejor precio, y si el uso es el adecuado, mégpriano que tarde el
patrimonio se acrecentara y con ello la empresdrdemejores
posibilidades de mantenerse y crecer. Una decisidrcontrario
producira un efecto negativo, y con ello, se farsin la esperanza de
sustento de los empleados y la aspiracién de aamkntiqueza de
los inversionistas-propietarios. Por ello es ipdissable que desde
su fundacién, la empresa disponga de un sistemtaldenque le
proporcione al instante datos e informes razonaabse la situacion
econdmica y las condiciones financieras actual@sn esta base, el
gerente podra tomar las decisiones pertinentes sufitientes

probabilidades de éxito (Pag. 6).

Segun (GARCIA, 2007), en su obra: Contabilidad det@s: manifiesta

“Costos es el valor monetario de los recursos ques ®ntregan 0 prometen entregar, a

cambio de bienes o servicios que se adquieren”. R&).

(CUEVAS, 2001), en su libro enfoque gerencial ygdstion.

Nos indica:

La contabilidad de costo desempefia un papel destasa los informes financieros, pues los
costos del producto o del servicio son componemtessignificativa importancia en la

determinacion del ingreso y en la posicion finarecige toda organizacion. La asignacion de los
costos es, también, basica en la preparacion destados financieros. En general, la contabilidad
de costos se relaciona con la estimacion de lososs0$os métodos de asignacion y la

determinacion del costo de bienes y servicios.
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Tabla 2 Diferencia en contabilidad General y coilittddl de costo.

Contabilidad General

Contabilidad de Costos

Los objetivos de la contabilidad general

Son: determinar el costo de venta y

resultado del ejercicio.

El objetivo de la contabilidad de costos se lin

aldeterminar el costo unitario de fabricacion.
e

nita

La contabilidad general o financiera regist

y
operaciones de una empresa comercial.

~

q

clasifica, interpreta controla

rha contabilidad de costos determina el costa
produccion, y luego lo tramita a la contabilid
general para obtener el resultado del Ejerg

(Ganancia o Pérdida).

de
ad

icio

Para la contabilidad financiera, la utilid
bruta es la diferencia entre las ventas \
costo de ventas, en la formulacion

Ganancias o Pérdidas.

aBara la contabilidad de costos, la utilidad brgt
lal diferencia entre las ventas y el costo
deoducto vendido, Esta

financiero.

al formular el

A e
del

do

El costo de venta tiene su origen en
factura de compra de mercancias mas

gastos de adquisicion y ventas.

El costo de fabricacion tiene su base en
Elementos que configuran el costo; prima
(directos) y costos generales de

(indirectos).

fabricag

0s

0s

on

Fuente Lexubt&res 2009

Podemos aportar que la contabilidad de costo @gold contabilidad general por medio de los

respectivos registros para que esta a su vezedaficddebidos estados Financieros.

Objetivos de la contabilidad de costos.

(SARMIENTO, 2005). Nos indica que el objetivo deQontabilidad de Costos.

“Es conocer con la mayor exactitud posible, cual @ costo unitario efectivo del articulo(s)

gue se produce, a qué precio se estd vendiendo dnneercado, si se estd utilizando

adecuadamente todos y cada uno de los recursos digfbles, que le permita cumplir con las

expectativas de la empresa” ( Pag. 10)
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El objetivo de la contabilidad de costo es permits conocer el costo unitario real de los
diferentes productos, con el fin de tener un margen competitividad en el mercado
proporcionandonos suficiente informacion para todsaisiones.

Importancia de la contabilidad de costo.
(EDITORES, 2010)
Una contabilidad de costo bien planificada bengfecuna empresa industrial de muchas formas:

Contribuye al aumento de utilidades; los datos pms sobre costos permiten a la gerencia

tomar decisiones correctas que reduzcan costogoyeneventas.

Con la anterior explicacion se comprende la gramaja de poder detallar los costos de la
meteria prima o materiales, mano de obra y prodesdéransformacion relacionados con un

articulo unitario especifico.

La Gerencia, mediante el estudio de los costosjgueducirlos con el cambio de materiales, de
mano de obra, de disefio de producto, etc. Estesanlédva el nombre de control de costo y es el

eje fundamental del ciclo de produccidn con éxito.

Un cuidadoso analisis de costo, quizas la reduazi@mpliacion de turnos, la reduccién de mano
de obra, el uso de maquinaria moderna adecuad&ermitira adecuar el precio de venta para

gue el producto goce de mayor demanda.

Los informes sobre costos de distribucion o venntan el plan de ventas hacia productos que

dejan mayor utilidad.

Es evidente que al tecnificar el control de cos®gproporciona a la empresa una herramienta

efectiva que le permitir4 operar con un alto mamdgseguridad. (pag. 312)

Elementos del Costo

(MOLINA, 2007)Establece que los elementos del cesta
“Con el fin de facilitar el control administrativo y el manejo contable de aquellas partidas
gue conforman el costo total de un articulo fabricdo, convencionalmente se ha adoptado

un criterio para agruparlos en tres elementos faathente identificables y diferenciados entre
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si. Estos elementos son: Materia prima directa, Mande obra directa y Costos indirectos de

fabricacion” (pag. 16).
Con el fin de obtener un mejor manejo contablefgaiiten la intervencion de las partidas que
son indispensables en la fabricacién de determipaaftucto y/o servicio se las ha clasificado en

tres: Materiales directo mano de obra directatosolsidirectos de fabricacion.

llustracion 1 Elementos del costo

Costos directos

L *Materiales
(costo primario)
COSTOSDE
PRODUCCION Costos *Materialesindirectos
(DEFABRICACION) | Indirectos *Mano de obra indirecta
| Costos
Indirectos

sGastos admiistrativos

| Costosde *Gastos financieros

operacion sGastos de distribucciony
venta

Fuente Lexus, Editores 2009

Mediante este cuadro de los elementos del costenposl acatar como de una manera
encadenada funcionan los elementos del costo mificeds de qué manera se va a lograr

conseguir el costo de produccion.

Materia prima directa

(MOLINA, 2007). Nos indica que la Materia Prima &sta también eSConocido como
material directo. La materia prima directa constituye los materiales necesarios para la
confeccién de un articulo y que son, ademas, perfamente medibles y cargables a una

produccion identificada” (Pag. 16).
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Es aquel material o materia prima indispensabla éabricacion del producto sin él no se podria

tener la elaboracion del articulo a fabricar, stedd facil cuantificacion e identificacion.
Mano de obra directa

(MOLINA, 2007) Manifiesta que la Mano de Obra Dieees tambiéficonocido como trabajo
directo. Es la mano de obra necesaria para la caedcion de un articulo y cuyos valores por
salarios se les puede aplicar sin equivocacion a aiunidad de produccion identificada”
(Pag. 16).

La mano de obra directa o trabajo directo es aguple se emplea en la fabricacion de un

determinado producto.
Costo Primo

(MOLINA, 2007)'es la suma de los valores de la materia prima y nm@ de obra directa”
(Pag. 16).

El costo Primo es el total de los valores quenmruentre la materia prima y la mano de obra

directa.
Costo indirecto de fabricacion

(MOLINA, 2007)‘conocidos también como carga fabril, costos geneles de fabricacion o
gastos de fabricacion indirectos. Son los egrese$ectuados con el fin de beneficiar al
conjunto de los diferentes articulos que se fabricao a las distintas prestaciones de
servicios, pero que por su naturaleza no se puedeargar a una unidad de produccion
definida. Estos costos de indirectos de fabricacioimcluyen los costos de mano de obra
indirecta, los costos de materiales indirectos y mis costos indirectos que son muy

variados” (Pag. 16).

Son los aquellos valores que la empresa ha nadesitvertir en la fabricacion de un producto,
pero que por su origen no pueden ser cargadosa aroducciéon definida; estos son: materiales
indirectos, mano de obra indirecta y otros costdgectos.
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Definicion de los sistemas de costos
Segun (GARCIA, 2007), en su obra: Contabilidad dst@s, indica:

“Son el conjunto de procedimientos, técnicas, redi®s e informes estructurados sobre la
base de la teoria de la partida doble y otros prinpios técnicos, que tienen por objeto la
determinacion de los costos unitarios de producciéry el control de las operaciones
fabriles”. (Pag.31)

llustracion 2 Clases de Costos

CLASES DE COSTOS

* DMMateriales
* Manodeobra
*» (Costosde fabricacion
*  Materiales
*  Manodeobra
¢ Costosde fabricacion
Pordrdenes de produccion
Porproceso o departamentos
Porclases o grupos de articulos
Porcostosde montaje
Por actividad (ABC)
Costodirectos, semanaleso
mensuales
Costosreales o historicos
Costos estimados oventa
Costos administrativos

Costo de produccién o fabricacion )

Costos de distribucidn o venta

Costos administrativos

Costosfinancieros )
\

Costo para bancos y compafiias de seguros
Costos de produccidn

Costos para almacenes

Costos paraempresas de servicios

{Luz, agua, telefono, hospitales y escuelas)

Fijos: nowvarian por la capacidad de la fabrica
Variables: Cambian segin el volumen de

Fuente Lexus, Editores 2009
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Costos por Procesos
El costeo por procesos es un sistema que apliceokies a productos similares que se producen
por lo general en grandes cantidades y en forménc@na través de una serie de pasos de

produccién.

El costeo por procesos es un sistema de acumuldei@ostos de produccién por departamento,
centro de costo 0 proceso, que son responsabldespoostos incurridos dentro de su area y sus
supervisores deben reportar a la gerencia los £astairridos, preparando periédicamente un

informe del costo de produccion.

Manifiesta (NEUMER, 1994)
El costo por proceso es aplicable en aquel tipprdduccién que
implica un proceso continuo y que da como resultadoalto
volumen de unidades de produccion idénticas oidasticas. Los
articulos producidos demandan procesos similarda ynateria
prima se va transformando por etapas hasta quezale& grado de
terminacion, generalmente pasa a través de vagiasos de costo

antes de que llegue al almacén de productos tedosn&ag. 101).

El procedimiento de acumulacion de costos sigdiejel de produccidn, las cuentas de control se
establecen para cada proceso Yy los costos dinggastos generales de fabricacion se destinan a
cada proceso. Cuando las unidades se terminan eentio de costo, son enviadas al siguiente
centro de costo acompafiadas de sus costos cordesmes. La unidad terminada de un centro
de costo es la materia prima del siguiente hastasguconvierta en articulo terminado y es

transferido al inventario de productos terminados.
El costo unitario del producto se obtiene dividiered costo total de los productos procesados

entre el numero de unidades terminadas Estos casbitarios son determinados por

departamentos en cada periodo.
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Caracteristicas

(EDITORES, 2010Las principales caracteristicas de los costos porprocesos,

comparativamente con aquellas de ordenes de produén: Se aplican a los procesos de
produccién continua o en serie. El control de la ppduccion se realiza en forma periddica.
Costo de produccidon se determina al finalizar .el griodo econémico, el mismo que puede
ser: diarios, semanal, trimestral o anual. Se deterinan en base al tiempo. El costo total de

fabricacion es igual al monto de los costos incudps en el periodo”.

Podemos decir que los costos por érdenes de pridduson aquellos que se pueden estimar en
forma continua determinado el producto en formabddea y por serie, el costo de produccion

se determina por el tiempo estimado en la prodaccié

¢,Por qué es importante conocer los Tipos de Costos?

(POLIMENI, 2008) En su libro manifiesta el comportamiento en tomaelgsiones

“Contabilidad de costo conceptos y AplicacionesdPa la Toma de Decisiones Gerenciales”
(2008), nos indican que la gerencia se enfrenta &antemente con una seleccion entre

cursos de accion. Una toma de decisiones que sezcg¥a (Pag 2)

Es importante conocer los tipos de Costos debidJueade esta manera se puede comunicar de
forma efectiva y comprensible a otras personaseleesidad de su aplicacion debido a la

necesidad en el momento de toma de decisiones.

Tipos de Costos de acuerdo con su identificacion rcouna actividad, departamento o

producto:

Costos directos: (THOMPSON, 2008)’Estos tipos deta® son los que se pueden identificar o

cuantificar plenamente con los productos terminadéseas especificas, pag. [3].

Costo indirectos: de fabricacion: Denominados t&mbiostos generales de fabricacion son
definidos simplemente como todos los costé deymaidn, excepto los materiales directos y la
mano de obra directa.
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(CUEVAS, 2001)

Los costos indirectos de fabricacibn se conocen vamos nombres: gastos generales de
manufactura, gastos de fabrica overhead o cargi fab

Por Naturaleza de Operaciones
(M, 2007); Contabilidad de Costos; Editorial McGraiil; México;.2007

Costos por ordenes de fabricaciorfo por 6rdenes especificas). Se refieren a lognma#s, la
mano de obra y la carga fabril necesarios para Etarpuna orden o lote especificos de
productos terminados. En esta clase de costos @e fadoricar una cantidad definida en un orden

de fabricacion especifica.

El costeo ABC tiene su filosofia cimentada en lgrexion de los costos indirectos a los
productos con base en las actividades que genatamsccostos y que fueron consumidas por los

productos en su elaboracion, ésta filosofia tiarsduiente secuencia:

Una empresa trabaja a través de su estructuraipagamal, que es definida por su localizacion,

linea de productos, etc.

En el proceso de disefiar, producir, vender y eatrsg cruza la estructura organizacional.

Un proceso consta de actividades realizadas moghkmnizacion.

Las actividades consumen recursos.

Los productos consumen actividades.

Se costea la actividad.

Por ultimo, se costea el producto. (pag. 7)

Por método de Célculo

(THOMPSON, 2008)

Costos de periodoEstan con referencia al tiempo que abarca pataterminacion del costo de

produccion, que pueden ser: diarios, semanalesicepales, y maximo mensualmente, por
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ejemplo, el alquiler de las oficinas de la compadig/o costo se lleva en el periodo en que se

utilizan las oficinas, al margen de cuando se verole productos pag. [5].

Costos historicos Denominados también como: costos reales, sonllagugue se obtienen
después de que el producto haya sido manufactukaatdo tanto, este tipo de costos, indica lo
gue “ha costado” producir un determinado bien wiser. Estos costos son utilizados para

preparar los estados financieros externos pag. [5].

Costos de administracion: Son los que se originan en el area administrativasea, los
relacionados con la direccién y manejo de las ap@mas generales de la empresa. Como pueden
ser sueldos, teléfono, oficinas generales, eta &asificacion tiene por objeto agrupar los costos

por funciones, lo cual facilita cualquier analigise se pretenda realizar de ellas pag. [4].
Por Funcion de Negocio

Costos de distribucion o ventaSon los que se incurren en el area que se endartiavar los

productos terminados, desde la empresa hasta flmaator.

Costos de producciénSon los que generan en el proceso de transfda®anaterias primas en
productos terminados. Intervienen la materia primaro de obra, gastos indirectos. (pag. 6)

Por su relacién con producto

Costos fijos Estos tipos de costos, son aquellos que estimeion del tiempo, o sea, no sufren

alteracion alguna, son constantes, aun cuandoesergan grandes fluctuaciones en el volumen
de produccion, entre estos tenemos: Alquiler deidapdepreciacion de bienes de uso en linea
recta o por coeficientes, sueldo del Contador detdSo seguros, sueldos y salarios del portero,
etc. Es decir, son aquellos gastos necesarios qustaner la estructura de la empresa y se

realizan periédicamente. Dentro de los costos &jasten dos categorias

Costos fijos discrecionalesSon los susceptibles de ser modificados; por @@nios sueldos,

alquiler del edificio, etc.

Costos variables Son aguellos costos cuya magnitud cambia en rdizéata al volumen de las
operaciones realizadas. Dicha actividad puede eferidta a produccion o ventas: la materia
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prima cambia de acuerdo con la funcion de producgydlas comisiones de acuerdo con las

ventas

Costos Mixta: Tienen las caracteristicas de fijos y variableslo largo de varios rangos
relevantes de operacion. Existen dos tipos de sostxtos: costos semivariables y costos
escalonados.

Costo semivariable La parte fija de un costo semivariable usualmeefgesenta un cargo
minimo al hacer determinado articulo o servicigpdisbles. La parte variable es el costo cargado
por usar realmente el servicio. Por ejemplo, laongarte de los cargos por servicios telefénicos
constan de dos elementos: un cargo fijo por peteniil usuario recibir o hacer llamadas

telefénicas, méas un cargo adicional o variablegaola llamada telefonica realizada. (pag 17)

Modelos de Costos.

“De igual manera (HARGADON, 1995), explica: los modede costos existen principalmente
para mejorar las decisiones colectivas dentro i éontable de la organizacion. Al examinar
los modelos debemos considerar cual es el punpadiela Util para el modelo, es decir, obtener
una especificacion de la metas que tiene la afecadn y definir dicho modelo que ayude a
lograr un grupo determinado de pequefias metas.i@ardbbe considerarse el costo beneficiario
del modelo, coleccionandolo de acuerdo a la comgiaede las metas con el esfuerzo y que

produzca la mayor diferencia favorable entre lagkeios y los costos” (P.21).

Mediante un Modelo de costo nos permiten tomarsimws en la parte contable de una
organizacion, teniendo en cuenta la necesidad aésdsl modelo apropiado a aplicar el cual nos

permita de manera precisa cumplir metas teniendmenta su costo y beneficio.

(CUEVAS, 2001): Nos indica

El tipo de modelo de costeo usado para determiosrcbstos

unitarios dependerd en alto grado de la naturatetaproceso

productivo involucrado, basicamente, dos sistemmascakteo se
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manejan como respuesta a las variaciones del mrogee se
efectta. (Pag. 152).

El modelo de costo usado sera el que mas favoazoagocio ya
gue por su naturaleza se debe manejar en cuaptocaso variable
al momento de producir un producto y poder obtezlecosto

unitario
(PERERA, 2007): Nos manifiesta

Los costos de produccion estdn en el centro dedéassiones
empresariales, ya que todo incremento en los cagtgsoduccion
normalmente significa una disminucion de los benasi de la
empresa. De hecho las empresas toman las decissomes la
producciéon y las ventas a la vista de los costdssyprecios de

venta de los bienes que lanzan al mercado. (Pag.77)
Los costos de produccion son los encargados déukci®n decisiva de la compafia ya que su

productividad depende de ellos mas incrementos sneapeficio. Todo costo de produccion es

el que le da el valor en el marcado al producto
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Modelos de costos
Tabla 3 Cuadro Comparativo

MODELO DE COSTOS POR|MODELO DE COSTOS POR
ORDENES DE PRODUCCION PROCESOS

- Produccién continua

- Produccion lotificada. ., . )
., L. . - Producciéon mas bien uniforme
- Produccién mas bien variada . .,
-Condiciones  de produccion nf

- Condiciones de produccion mas flexibluerrls,.idas
- Costos especificos g .

. iy - Costos promediados.
- Control mas analitico.

. . . - Control mas global.
-Sistema tendiente hacia costos i ) )
e ) -Sistema tendiente hacia COsStC
individualizados. .
. generalizados.
- Modelos mas costosos.

- Modelo méas econémico
- Costos un tanto fluctuantes. )
- Costos un tanto estandarizados.

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira Geléna

La diferencia nos que nos demuestra el cuadro catipa es que la Orden de produccion u
ordenes de trabajo son aquellas que nos ayudaaiizearcada tarea, produccion o servicio que

se realiza de tal manera que nos permite conos@oktos en cada orden realizada.

En cambio en el modelo de costos por proceso debelmderminar el proceso de fabricacion
para poder determinar el costo de dicho productgue sus valores son pronosticados hasta

terminar el proceso en si.

“El modelo de costo por 6rdenes de trabajo se utda donde los productos son distintos
de acuerdo a las necesidades de materiales y dension y responden a las solicitudes
de clientes, sobre la base de las especificaciopesviamente establecidas y necesidades

determinadas”. (P4g.95)

Mediante este Modelo de 6rdenes de trabajo nee giara orientar la produccién o
fabricacion a una orden especifica por esta ramimob considerado tomar en cuenta el

modelo por 6rdenes de trabajo para nuestro trabajo.
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Costeo por ordenes de trabajo

(CUEVAS, 2001).EIl costeo por 6rdenes de trabajasseen aquellas situaciones de produccion
en las que muchos productos, diferentes trabajdsdenes de produccién son
efectuados en cada periodo. Ejemplos de empresasusgn el costeo por
ordenes de trabajo incluyen las imprentan las tnidissde muebles, fabricacion
de herramientas, la industria metal metalica yredgiempresas de servicios.
Estas organizaciones requieren un sistema deocestel cual los costos pueden
asignarse separadamente a cada orden de manepandointe (tal como un
trabajo de impresion de las tarjetas para un maitiio), o grupo de producto (10
carrocerias) y con costos unitarios distintos deteamos para cada item

separado.

2.2 MARCO LEGAL

Para garantizar la aplicabilidad de la investigaaia a contar con sustento legal para lo cual se

basa en la Constitucién Politica del Ecuador.

1.3.2. Constitucion Politica del Ecuador

Art. 33 dice: “El trabajo es un derecho y un deber so@alzara de la proteccion del Estado, el
gue asegurard al trabajador el respeto a su dmjnugaa vida decorosa, remuneraciones y

retribuciones justas y el desempefio de un traladyalable y libremente escogido y aceptado.”
Art. 66 dice: “Se reconocera y se garantizara a las parson

2.- Derecho a una vida digna, que asegure la saluentacion y nutricién, agua potable,
vivienda, saneamiento ambiental, educacion, traleappleo, descanso y ocio, cultura fisica,

vestido, seguridad social y otros servicios sosiakcesarios.

15.- El derecho a desarrollar actividades econdénieam forma individual o colectiva,

conformes a los principios de solidaridad, respbifidad social y ambiental.

16.- El derecho a la libertad de contratacion.
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17.- El derecho a la libertad de trabajo. Nadié sdaligado a realizar un trabajo gratuito o

forzoso, salvo los casos que determine la ley.

26.- El derecho a la propiedad en toda su forma, foacion y responsabilidad social y
ambiental. El derecho al acceso a la propiedadse éfectivo con la adopcion de politicas

publicas, entre otras medidas.
Art. 133 dice: “Las leyes seran organicas y ordinarias:
Seran leyes orgéanicas:
2.- Las que regulen el ejercicios de los derechgargntias constitucionales.”

Art. 275 dice: “El régimen de desarrollo es el principigamizado, sostenible y dinamico de los
sistemas economicos, politicos, socio — cultural@sbientales, que garantizan la realizacion del

buen vivir, del sumakkawsay.

El Estado planificara el desarrollo del pais passagtizar el ejercicio de los derechos, la
consecucion de los objetivos del régimen de ddgaryolos principios consagrados en la
Constitucion. La planificacion propiciard la equddasocial y territorial, promovera la

concertacion, y sera participativa, descentralizddaconcentrada y transparente.

El buen vivir requerira de las personas, comunisladgaieblos y nacionalidades gocen
efectivamente de sus derechos, y ejerzan respdidades en el marco de la interculturalidad,

del respeto a sus diversidades, y de la conviverroiénica con la naturaleza.”
Art. 276 dice: “El régimen de desarrollo tendran los sigtée objetivos:

2.- Construir un sistema econdémico justo, demamwatproductivo, solidario y sostenible
basado en la distribucién igualitaria de los benedi del desarrollo, de los medios de

produccion y en la generacion de trabajo dignagbds.”
Art. 281 dice:

5.- Establecer mecanismo preferenciales de finamer#o para los pequefios y medianos

productores y productoras, facilitandoles la adqgidis de medios de produccion.”
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Art. 283 dice: “El sistema econdmico es social y solidam@onocer al ser humano como sujeto
y fin; depende de una relaciéon dindmica y equitlar&ntre sociedad, Estado y mercado, en
armonia con la naturaleza; y tiene por objetivag@zar la produccién y reproduccion de las

condiciones materiales e inmateriales que pohik buen vivir.

El sistema econdémico se integrara por las formarganizacion publica, privada, mixta,
popular y solidaria, y las demas que la Constituciétermine. La economia popular y solidaria
se regulard de acuerdo con la ley e incluira a destores cooperativistas, asociativos y

comunitarios.”
Art. 284 dice: “La politica econdémica tendra los siguierdbpetivos:
1.- Asegurar una adecuada distribucién del ingyed® la riqueza nacional.

2.- Incentivar la produccion nacional, la produictad y la competitividad sistémica, la
acumulacién del conocimiento cientifico y tecnobadgi la insercion estratégica en la

economia mundial y las actividades productivas éementarias en la integracion regional.

4.- Promocional la incorporacion del valor agregada maxima eficiencia, dentro de los

limites biofisicos de la naturaleza y el respein\dada y a las culturas.

6.-Impulsar el pleno empleo y valorar todas lagfs de trabajo, con respeto a los derechos

laborales.

7.- Mantener la estabilidad econdmica, entendidaocel maximo nivel de produccién y

empleo sostenible en el tiempo.

8.- Propiciar el intercambio justo y complementati® bienes y servicios en mercados
transparentes y eficientes.

Art. 285 dice: “La politica fiscal tendra como objetivopesificos:
1.- El financiamiento de servicios, inversion yrige publicos.

2.- La redistribucion del ingreso por medio de $farencias, tributos y subsidios adecuados.
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Art.

Art.

Art.

3.- La generacion de incentivos para la inversidtos diferentes sectores de la economia y
para la produccion de bienes y servicios, socialememeseables y ambientalmente

aceptables.”

320 dice: “En las diversas formas de organizacién ake procesos de produccién se
estimulara una gestion participativa, transpargragciente.

La produccion, en cualquiera de sus formas, sdas@j@ principios y normas de calidad,
sostenibilidad, productividad sistémica, valoracidel trabajo y eficiencia econémica y

social.”

334 dice: “El Estado promovera el acceso equitatitosafactores de produccion, para lo

cual le correspondera:

1.- Evitar la concentracion o acaparamiento deofasty recursos productivos, promover su

redistribucion y eliminar privilegios o desigual@éacen el acceso a ellos.

2.- Desarrollar politicas especificas para erradeaesigualdad y discriminacién hacia las

mujeres productoras, en el acceso a los factorpsodi@ccion.

3.- Impulsar y apoyar el desarrollo y la difusi@abnocimientos y tecnologias orientados a
los procesos de produccion.

4.- Desarrollar politicas de fomento a la produccitacional en todos los sectores, en
especial para garantizar la soberania alimentaldasgberania energética, generar empleo y

valor agregado.
5.- Promover los servicios financieros publicos yiémocratizacion del crédito.”

336 dice: “El Estado impulsard y velara por el conercisto como medio de acceso a

bienes y servicios de calidad, que minimice lagodi®ones de la intermediacion y promueva la

sustentabilidad.

El Estado asegurara la transparencia y eficiencti@emercados y fomentara la competencia en

igualdad de condiciones y oportunidades, lo gu#efaira mediante ley”

Las Normas Internacionales de la ContabiliddtC(# 2): expresa:
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NIC 2 Inventarios

El objetivo de esta Norma es prescribir el tratamaiecontable de los inventarios. Un tema
fundamental en la contabilidad de los inventari®daecantidad de costo que debe reconocerse
como un activo, para que sea diferido hasta quentpesos correspondientes sean reconocidos.
Esta

Norma suministra una guia practica para la detexodm de ese costo, asi como para el
subsiguiente reconocimiento como un gasto del geyimcluyendo también cualquier deterioro
gue rebaje el importe en libros al valor neto meddie. También suministra directrices sobre las

formulas del costo que se usan para atribuir c@stos inventarios.

Los inventarios se mediran al costo o al valor me#dizable, segin cuél sea menor.

Valor neto realizable es el precio estimado de avetg un activo en el curso normal de la
operacion menos los costos estimados para terminproduccion y los necesarios para llevar a

cabo la venta.

El costo de los inventarios comprenderd todos lostos derivados de su adquisicion y
transformacion, asi como otros costos en los queage incurrido para darles su condicion y

ubicacién actuales.

El costo de los inventarios se asignara utilizaledométodos de primera entrada primera salida
(FIFO) o costo promedio ponderado. La entidadzatih la misma férmula de costo para todos
los inventarios que tengan una naturaleza y usitas@s. Para los inventarios con una naturaleza
o uso diferente, puede estar justificada la utii@a de formulas de costo también diferentes. El
costo de los inventarios de productos que no sbituamente intercambiables entre si, asi como
de los bienes y servicios producidos y segregados proyectos especificos, se determinara a

través de la identificacién especifica de sus sosidividuales.

Cuando los inventarios sean vendidos, el importébeos de los mismos se reconocerd como

gasto del periodo en el que se reconozcan losspmneientes ingresos de operacion. El importe
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de cualquier rebaja de valor, hasta alcanzar elrvato realizable, asi como todas las demas
pérdidas en los inventarios, sera reconocido @embdo en que ocurra la rebaja o la pérdida. El
importe de cualquier reversion de la rebaja dervglie resulte de un incremento en el valor neto
realizable, se reconocera como una reducciéon eralet de los inventarios, que hayan sido

reconocidos como gasto, en el periodo en que igezacion del valor tenga lugar.

INVENTARIOS

Existencias:

» Activos para venta — curso de la operacion
* En proceso de produccion para la venta

* Materiales y suministros a ser consumidos en elgs® productivo o en el suministro de
servicios

Se Exceptuan:

* Trabajos en curso, instrumentos financieros, astiblogicos, productos agricolas,

forestales, minerales que sean medidos al valorreatizable.

NIC 12 Impuesto a las Ganancias

El objetivo de esta norma es prescribir el tratamsie€ontable del impuesto a las ganancias. Para
los propasitos de esta Norma, el término impuesas ganancias incluye todos los impuestos, ya

sean nacionales o extranjeros, que se relaciomalas@anancias sujetas a imposicion.
El impuesto a las ganancias incluye también otribsitbs, tales como las retenciones sobre
dividendos, que se pagan por parte de una entiglsidsaria, asociada o negocio conjunto,

cuando proceden a distribuir ganancias a la entjdacdpresenta los estados financieros.

El principal problema que se presenta al contatriled impuesto a las ganancias es cOmo tratar
las consecuencias actuales y futuras de:
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(a) la recuperacion (liquidacion) en el futuro oheporte en libros de los activos (pasivos) que se
han reconocido en el balance de la entidad; y

(b) las transacciones y otros sucesos del period@ente que han sido objeto de reconocimiento
en los estados financieros.

Reconocimiento

El impuesto corriente, correspondiente al periogksgnte y a los anteriores, debe ser reconocido
como una obligacién de pago en la medida en qubaya sido liquidado. Si la cantidad ya
pagada, que corresponda al periodo presente yamtesores, excede el importe a pagar por esos
periodos, el exceso debe ser reconocido como woakbs pasivos (activos) corrientes de tipo
fiscal, ya procedan del periodo presente o de gesi@nteriores, deben ser medidos por las
cantidades que se espere pagar (recuperar) déokédad fiscal, utilizando la normativa y tasas
impositivas que se hayan aprobado, o préacticantem&nado el proceso de aprobacion, en la

fecha del balance.

Tras el reconocimiento, por parte de la entidad¢culdquier activo o pasivo, esté inherente la
expectativa de que recuperara el primero o ligéaigdrsegundo, por los valores en libros que
figuran en las correspondientes rubricas. Cuandgsabable que la recuperacion o liquidacion
de los valores contabilizados vaya a dar lugargppdiscales futuros mayores (menores) de los
gue se tendrian si tal recuperacion o liquidacidrtuviera consecuencias fiscales, la presente
Norma exige que la entidad reconozca un pasivav@agbor el impuesto diferido, con algunas

excepciones muy limitadas.

Debe reconocerse un activo por impuestos diferid@snpre que se puedan compensar, con
ganancias fiscales de periodos posteriores, pé&rdidaréditos fiscales no utilizados hasta el
momento, pero solo en la medida en que sea protmlmiesponibilidad de ganancias fiscales

futuras, contra los cuales cargar esas pérdidesditas fiscales no utilizados.

Medicion
Los activos y pasivos por impuestos diferidos debedirse empleando las tasas fiscales que se

espera sean de aplicacion en el periodo en el lgaetieo se realice o el pasivo se cancele,
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basandose en las tasas y leyes fiscales que aHa f#el balance hayan sido aprobadas o

practicamente terminado el proceso de aprobacion

La medicién de los activos y los pasivos por impagsliferidos debe reflejar las consecuencias
fiscales que se derivarian de la forma en quetldaghespera, a la fecha del balance, recuperar el

importe en libros de sus activos o liquidar el im@@n libros de sus pasivos.

Los activos y pasivos por impuestos diferidos noetieser descontados.

El importe en libros de un activo por impuestogiriifos debe someterse a revision en la fecha de
cada balance. La entidad debe reducir el impottsaldo del activo por impuestos diferidos, en
la medida que estime probable que no dispondrafitdemite ganancia fiscal, en el futuro, como
para permitir cargar contra la misma la totalidagna parte, de los beneficios que comporta el
activo por impuestos diferidos. Esta reduccion delser objeto de reversion, siempre que la
entidad recupere la expectativa de suficiente gaadiscal futura, como para poder utilizar los

saldos dados de baja.

Distribucion

Esta Norma exige que las entidades contabilicendasecuencias fiscales de las transacciones y
otros sucesos de la misma manera que contabilizgas mismas transacciones 0 SucesoS
econdmicos. Asi, los efectos fiscales de transaesiy otros sucesos que se reconocen en el
resultado del periodo se registran también en &miltados. Los efectos fiscales de las
transacciones y otros sucesos que se reconocetadiente en el patrimonio neto, se llevaran
directamente al patrimonio neto. De forma simikrreconocimiento de activos o0 pasivos por
impuestos diferidos, en una combinacién de negpcifectard a la cuantia de la plusvalia
comprada derivada de la combinacién o al excesosgpenga la participacion de la entidad
adquirente en el valor razonable neto de los astipasivos y pasivos contingentes identificables,

de la entidad adquirida, sobre el costo de la coadbn.

NIC 16 Propiedades, Planta y Equipo

36



El objetivo de esta Norma es prescribir el tratamaecontable de propiedades, planta y equipo,

de forma que los usuarios de los estados finargjguedan conocer la informacion acerca de la

inversion que la entidad tiene en sus propiedguasta y equipo, asi como los cambios que se

hayan producido en dicha inversion. Los principglesblemas que presenta la investigacion

contable de propiedades, planta

y equipo son la contabilizacion de los activosdéderminacion de su importe en libros y los

cargos por depreciaciéon y pérdidas por deteriore deben reconocerse con relacion a los

mismos.

Las propiedades, planta y equipo son los activaogiliées que:

() posee una entidad para su uso en la produccisuministro de bienes y servicios, para
arrendarlos a terceros o para propositos admitiigiga y

(b) cuyo uso durante mas de un periodo contabdszere.

Un elemento de propiedades, planta y equipo séogeoa como activo si, y solo si:
(a) sea probable que la entidad obtenga los bémefconomicos futuros derivados del mismo; y

(b) el costo del activo para la entidad pueda alrado con fiabilidad.

Medicion en el momento del reconocimiento: Todareleto de propiedades, planta y equipo,
gue cumpla las condiciones para ser reconocido ammactivo, se valorard por su costo. El
costo de un elemento de propiedades, planta y e®eifa el precio equivalente al contado en la
fecha de reconocimiento. Si el pago se aplaza rté@sda los plazos normales del crédito
comercial, la diferencia entre el precio equivaeal contado y el total de los pagos se
reconocera como gastos por intereses a lo largpat@do de aplazamiento, a menos que se

capitalicen dichos intereses de acuerdo con elniahto alternativo permitido en la NIC.23

El costo de los elementos de propiedades, plaatpiypo comprende:

(a) su precio de adquisicion, incluidos los araesele importacion y los impuestos indirectos no
recuperables que recaigan sobre la adquisiciorpuéssde deducir cualquier descuento o
rebaja del precio;

(b) todos los costos directamente relacionadosl@arbicacion del activo en el lugar y en las

condiciones necesarias para que pueda operarfa@na prevista por la gerencia;
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(c) la estimacion inicial de los costos de desmamtiento o retiro del elemento, asi como la
rehabilitacion del lugar sobre el que se asientando constituyan obligaciones en las que
incurre la entidad como consecuencia de utilizaezhento durante un determinado periodo,

con propositos distintos del de la produccion dertarios durante tal periodo.

Medicion posterior al reconocimiento: La entidadg@la como politica contable el modelo del
costo (parrafo 30) o el modelo de revaluacion gfarB1), y aplicara esa politica a todos los
elementos que compongan una clase de propiedddets p equipo.

Modelo del costo: Con posterioridad a su reconaammei como activo, un elemento de
propiedades, planta y equipo se contabilizara paosto menos la depreciacion acumulada y el

importe acumulado de las pérdidas por deteriorvalek.

Modelo de revaluacion: Con posterioridad a su reconiento como activo, un elemento de

propiedades, planta y equipo cuyo valor razonabézlg medirse con fiabilidad, se contabilizara
por su valor revaluado, que es su valor razonaregl momento de la revaluacion, menos la
depreciacion acumulada y el importe acumulado si@éadidas por deterioro de valor que haya
sufrido. Las revaluaciones se haran con suficieegelaridad, para asegurar que el importe en
libros, en todo momento, no difiera significativarteedel que podria determinarse utilizando el

valor razonable en la fecha del balance.

Cuando se incremente el importe en libros de urnacbmo consecuencia de una revaluacion,
tal aumento se llevara directamente a una cuentaugeravit de revaluacion, dentro del
patrimonio neto. No obstante, el incremento senmecera en el resultado del periodo en la
medida en que suponga una reversion de una disitimpor devaluacion del mismo activo, que
fue reconocida previamente en resultados. Cuandedszca el importe en libros de un activo
como consecuencia de una revaluacion, tal dismonusg reconocerd en el resultado del periodo.
No obstante, la disminucion sera cargada directimah patrimonio neto contra cualquier
superavit de revaluacion reconocido previamenteektion con el mismo activo, en la medida

gue tal disminucién no exceda el saldo de la citaggta de superavit de revaluacion.
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Depreciacion es la distribucion sistematica deldrtgpdepreciable de un activo a lo largo de su
vida util. Importe amortizable es el costo de ativa o la cantidad que lo sustituya, una vez

deducido su valor residual.

Se depreciara de forma separada cada parte demergb de propiedades, planta y equipo que
tenga un costo significativo con relacion al cdstal del elemento. El cargo por depreciacién de
cada periodo se reconocera en el resultado deldmersalvo que se haya incluido en el importe
en libros de otro activo. El método de depreciacitiizado reflejara el patron con arreglo al cual
se espera que sean consumidos, por parte de tientds beneficios econdmicos futuros del

activo.

El valor residual de un activo es el importe estimgue la entidad podria obtener actualmente
por desapropiarse del elemento, después de dddsapstos estimados por tal desapropiacion,
si el activo ya hubiera alcanzado la antigiiedagsydemas condiciones esperadas al término de

su vida util.

Para determinar si un elemento de propiedadestapjaequipo ha visto deteriorado su valor, la

entidad aplicara la NIC 36 Deterioro del Valor de Activos.

El importe en libros de un elemento de propiedadesta y equipo se dara de baja en cuentas:

(a) por su o disposicién a; o
(b) cuando no se espere obtener beneficios econéniiduros por su utilizacion, venta o

disposicion por otra via.

Cabdigo Organico de la Produccion, Comercio e Inversnes.

Art. 2 dice: "Actividad productiva.- Se considerara actividad productiva al procesdiamte el
cual la actividad humana transforma insumos enelsigrservicios licitos, socialmente necesarios
y ambientalmente sustentables, incluyendo acti@satbmerciales y otras que generen valor

agregado.”
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Art. 3 dice: ‘Objeto.- El presente Cadigo tiene por objeto regularreceso productivo en las
etapas de produccion, distribucion, intercambimeaio, consumo, manejo de externalidades e
inversiones productivas orientadas a la realizad&rBuen Vivir. Esta normativa busca también
generar y consolidar las regulaciones que potendaigpulsen e incentiven la produccion de
mayor valor agregado, que establezcan las coneisiqrara incrementar productividad y
promuevan la transformacion de la matriz productiaeilitando la aplicacion de instrumentos de
desarrollo productivo, que permitan generar empleocalidad y un desarrollo equilibrado,

equitativo, eco-eficiente y sostenible con el cdade la naturaleza.”

Art. 18 dice: ‘Derecho de propiedad.La propiedad de los inversionistas estara protegidias
términos que establece la Constitucion y demasslpgetinentes. La Constitucion prohibe toda
forma de confiscacion. Por lo tanto, no se deckatami ejecutardn confiscaciones a las

inversiones nacionales o extranjeras.

El Estado podra declarar, excepcionalmente y derdoua la Constitucion, la expropiacion de
bienes inmuebles con el Unico objeto de ejecutangd de desarrollo social, manejo sustentable
del ambiente y de bienestar colectivo, siguiend@retedimiento legalmente establecido, de
manera no discriminatoria y previa a la valoraciopago de una indemnizacion justa y

adecuada de conformidad con la Ley.”

Art. 53 dice: ‘Definicion y Clasificacion de las MIPYMES.-La Micro, Pequefia y Mediana

empresa es toda persona natural o juridica quey oo unidad productiva, ejerce una actividad
de produccion, comercio y/o servicios, y que cuneple el nUmero de trabajadores y valor bruto
de las ventas anuales, sefalados para cada catedgerconformidad con los rangos que se

estableceran en el reglamento de este Cédigo.

En caso de inconformidad de las variables aplicadbsalor bruto de las ventas anuales
prevalecera sobre el nimero de trabajadores, pgactog de determinar la categoria de una
empresa. Los artesanos que califiquen al criteginitro, pequefia y mediana empresa recibiran
los beneficios de este Cddigo, previo cumplimiedi® los requerimientos y condiciones

sefialadas en el reglamento.”
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Ley Orgéanica de Defensa del Consumidor

RESPONSABILIDADES Y OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

Art. 17 dice: ‘Obligaciones del proveedor Es obligacién de todo proveedor, entregar al
consumidor informacion veraz, suficiente, claranpteta y oportuna de los bienes o servicios

ofrecidos, de tal modo que éste pueda realizaelat@ion adecuada y razonable.”

Art. 18 dice: "Entrega del bien o prestacion Todo proveedor esta en la obligacion de entregar
0 prestar, oportuna y eficientemente el bien o isesvde conformidad a las condiciones
establecidas de mutuo acuerdo con el consumidoguda variacién en cuanto a precio, tarifa,
costo de reposicion u otras ajenas a lo expresanamutrdado entre las partes, sera motivo de

diferimiento.”

Art. 19 dice: ‘Indicacion del precia- Los proveedores deberan dar conocimiento aliguible
los valores finales de los bienes que expendanlosdgervicios que ofrezcan, con excepcion de

los que por sus caracteristicas deban regularsecoionalmente.

El valor final debera indicarse de un modo clarammernsible que permita al consumidor de
manera efectiva, el ejercicio de su derecho a iélecantes de formalizar o perfeccionar el acto

de consumo.

El valor final se establecera y su monto se difttnén moneda de curso legal. Las farmacias,
boticas droguerias y similares deberan exhibir deera visible, ademés del valor final impreso
de cada uno de los medicamentos o bienes de expdadista de los precios oficiales de los

medicamentos basicos, aprobados por la autoridageente.”

2.3 MARCO CONCEPTUAL

Andlisis de costos.La eliminacion, hecha en términos monetarios, deitmde recursos que se
han consumido, o se consumiran, para alcanzar algp@tivo. El fin primordial del andlisis de
costo es que la direccion de una unidad economgmoga de datos que le permitan adoptar
decisiones. Pueden también utilizarse para propuacila Direccidon los datos informativos que

le permitan explicar a tercero las medidas o dawes que hubiese adoptado o piense adoptar. El
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objetivo inmediato del analisis de costos es ifieati los elementos determinantes de costo, y

cuantificar sus efectos.

Andlisis costo — volumen — beneficio Técnica de analisis cuyo objetivo es determados
resultados favorables de una decisién son sufesepdra justificar el costo llevarla a la practica.
Constituye un estudio de interrelaciones de losesws de ventas (de bienes y servicios), los
gastos (costos), y el ingreso neto (beneficio nétbpnalisis pretende encontrar la respuesta a
esta cuestion, las relaciones costos — volumemefioces, son igualmente aplicables a entidades

sin fines de lucros

Andlisis del flujo de efectivo.-La estimacion de costos y beneficios de cada wndosl
alternativos identificado, con el fin de enconttego la que mejor satisfaga las decisiones que la
direccion vaya a adoptar respecto a la relaciotocedeneficio. Cuando se efectue el analisis de
costo, al diferenciar las cifras de flujo de efexty de ingresos debera utilizarse la cifra que

representa el flujo de tesoreria.

Balance General o Estado de Situacion. Estado detallado, conocido también como Estado
Financiero, Estado de Activos y Pasivos, Estad@etairsos y Obligaciones, Estado de Situacion
o simplemente Estado, que muestra la naturalenaperie de los Activos, Pasivos, y Capital

(activo neto) de un negocio, en una fecha dada.

Capital de una sociedad.Es la cantidad del valor del activo menos el pagieouna sociedad.
No es lo mismo capital de una sociedad que elalagtial. Este Ultimo representa
El valor de las acciones autorizadas en su esziiel constitucion.

Ciclo del costo.-Periodo que cubre la absorcion de costos durameeéso de transferencia de
materias primas en el producto terminado.
Contabilidad.- Es el proceso de interpretar, registrar, clasificaedir y resumir en términos

monetarios la actividad econdmica que acontecenareatidad.

Contabilidad de costoska contabilidad de costos es un sistema de infagnapara
predeterminar, registrar, acumular, distribuir, tcolar, analizar, interpretar e informar de los

costos de produccion, distribucion, administragidimanciamiento.
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Componentes del costo.Son los elementos que configuran el costo de datidn de un
articulo.

Costeo.-Proceso técnico que permite obtener y registran&tb unitario de fabricacion.

Costeo Directo.- Método moderno de costos mediante el cual soloossidera los costos

variables como componentes del costo de los proddiabricados.

Costo.- Erogacion de la empresa industrial que se anepaodlicto en proceso de fabricacion
hasta quedar incorporada en el inventario de ptodduerminados.

Costos de produccion o costos de fabricaciorResulta de sumar el costo primo (Materiales

directos + mano de obra directa) + los costos gégmde fabricacion (costos indirectos).

Costos de productos vendidosEs el costo de aquellos productos terminados egados en
venta. Su saldo resulta de comparar los inventariogl y final de productos terminados.
Costo estimado.-Al igual que el costo estandar es un costo prew@tado, pero su obtencion

no se origina en un estudio cientifico, sino ereokecion y el prondstico de futuras operaciones.

Costos Absorbidos.-Costos fijos o variables de produccion que se pm@n y capitalizan en
los productos fabricados.

Costos por absorcion.-Se conoce con este nombre a los costos que senst@mmientando al
producto a medida que este avanza por las divetapas del proceso productivo, también se le

conoce como sistema de costo integral o completo.

Costos aplicados.Costos que se aplican o asignan a una orden dedailon luego de haber

registrado los costos reales y establecidos |api@sketerminada.
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Costos estandar.-Conforman el grupo de costos predeterminados. c8stos estimados que se
obtienen mediante estudio contable y que constituyepatron que se usa como referencia para
el control de eficiencia de la aplicacion.

Costos indirectos.-Son aquellos costos que no forman parte directprdducto que se fabrican.
Se les conoce como costos generales de fabricdomyragua, teléfono, vigilancia. Etc.

Costos marginales.También conocido en costos como margen de conidibbycque se obtiene

al sustraer el costo de productos vendidos del d&da venta.

Costos de mercaderias.Es el precio de las mercaderias que una emprespragoara la
reventa. El precio de venta debe ser mayor qeecesto para poder asi asegurar una utilidad.
Costo presupuestado o0 costo estimadoGostos pre-establecidos que el contador de costos

determina para ofrecer a la direccion un panoradsseguro de inversion y margen d utilidad.

Costo mixto.- Son costos parcialmente fijos y parcialmente véegbpor eso, también se los

conoce como semifijos y semivariables.

Costos de procesos.Sistema de costos mediante el cual se enfatizareldo de produccion y

no el numero de unidades fabricadas: cementocgsyillo, cerveza, etc.

Costos reales.También conocidos como costos histéricos, son bpuebstos generales que se
obtienen al final del proceso de produccion. Estentas se registran y se controlan en €l debe

de la cuenta Control de Costos Generales de falibita

Costos variables.-Son aquellos costos que guardan relaciébn con ladupoidn y varian

especialmente con su volumen.

Departamento productivo.- Seccion de la planta de transformacion que paatieip el proceso

de fabricacion de un producto.

Depreciacion.-Para el concepto contable, la depreciacion esstb@ue se calcula cada afio por

el degaste u obsolescencia de los activos fijoacderdo con porcentajes asignados por la ley.
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Desechos.Desperdicios que resultan de los procesos de mantda

Estado de costo de produccibnDocumentos que detalla el costo de fabricacionrdarticulo.
Este informe enviado al departamento de contabiligieneral que permitira la formulacion de

estado de pérdida y ganancias.

Estructura.- es la coordinacién de una serie de partes o etemdispuestos en un cierto orden

y con determinadas relaciones entre ellos. Ordénaqie ha de ser relativamente duradera. La
estructura de la organizacion es la suma totalodenmodos en que ésta divide su trabajo en
distintas tareas y los mecanismos a través deulales consigue la coordinacion entre ellas. Se
trata de un modelo relativamente estable de lanazgeion que no puede identificarse totalmente

con ella. Elementos estructurales:

- la division de funciones,
+ ladistribucién de puestos,
- la ordenacioén de los distintos niveles de tomaeatistbnes;

Es decir, todo lo relativo a relaciones, actividad#erechos y obligaciones que es preciso fijar

mediante reglas y ordenanzas.

Gastos generales de fabricacion.-/Aquellos gastos que no estan vinculados directaanana

fabricaciéon de un articulo: pago de luz, aguafael& seguridad, etc.
Industria.- Combinacion del trabajo y del capital para tramefar las materias primas,
modificarlas y adaptarlas a las necesidades y coewveias del hombre. Pueden ser extractiva,

agricola, pecuaria, fabril o manufactura.

Inventario de materiales.- Relacion pormenorizada de materias primas quevieten en el

proceso de fabricacion.
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Mano de obra directa.- Fuerza laboral requerida para el cambio o transfoidm de materias
primas en productos terminados, que actia de mdireda, manualmente o por intercambio de

magquinas.

Mano de obra indirecta.- Es aquella fuerza laboral que uno no intervienelecambio de la

constitucion del producto a través del procesabeadacion.

Materiales.- Nombre genérico referido a las materias primassgugsan para la fabricacion.

Materia prima.- Insumos o materiales que se han de utilizar pnogkeso de fabricacion.

Normas contables.Este concepto se refiere a las normas comunmeaptaalas para el trato de
términos y procedimientos contables en todos ldsepacon el objeto de lograr compresion y

entendimiento internacionales.

Orden de produccion.- Documento que detalla el nombre del cliente, dapshto, emisor,
articulos requeridos para la produccion, cantidecha de inicio, fecha de entrega, entre otros
datos.

Productos en procesos.Materiales sometidos a transformacion y q aun no dleanzado el

punto final de fabricacion.

Productos terminados.- Denominacién que se da a los articulos que hanuidos su proceso

de fabricacion y estan listos para la venta.

Propiedad, planta y equipos Simboliza todos los activos tangibles adquirjdamnstruidos o en
proceso de construccion, con la intencion de enpkean forma permanente, para la produccion
0 suministro de otros bienes y servicios, parandados, o para utilizarlos en la administracion,

gue no estan destinados para la venta y cuya tildsotirepasa el afio de utilizacion.

El valor historico de estos activos incluye todas Erogaciones y cargos necesarios para

colocarlos en condiciones de utilizacion, tales @dos de ingenieria, supervision, impuestos,
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correccion monetaria y todos aquellos que seareptiBtes de cambiar el valor final del bien.
También se le debe adicionar el valor de las mgj@diciones y reparaciones que aumenten la
vida util o la calidad de la produccion.

Prorrateo de costos.-Distribucién generales de fabricacion entre ladindess ordenes de

produccién.

Restructuracion.- Conjunto de medidas planificado y controlado jpsrddministradores de una
entidad cuyo efecto es un cambio significativo Eamsbito de la actividad desarrollada por la
misma o en la manera de llevar la gestion de dsadad. Referido a un sector en su conjunto,
programa de actuacion sobre los factores prodicipara lograr que sea rentable o al menos

reducir sus pérdidas.

Unidad de costos.-Articulo unitario, lote o volumen de mercanciaseovicios que usan como

base para el célculo del costo.

Vida atil.- Termino usado en depreciacion de o seguros; engbd durante el cual un mueble o

magquina rinde servicios satisfactorios y que, pdahto, tienen un valor contable.
2.4 HIPOTESIS Y VARIABLES.

2.4.1 Hipotesis general.

La implementacién de un modelo de costos por ésldadrabajo en los procesos de fabricacion
de velas decorativas permite conocer los costdssrea los que incurre la empresa durante todo

el proceso de elaboracion.

2.4.2 Hipotesis particulares

1. La inexistencia de controles sobre los costos enigeurre la empresa al fabricar sus

productos, no permite conocer el costo de prodaccio

2. El personal de la empresa conoce cada uno de $os [yacostos en los que se incurre al

elaborar los articulos que la empresa fabrica.
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3. La empresa establece controles permanentes sopredaccion, aun después de haber

terminado de despachar los pedidos.

4. Mediante la aplicacion de un modelo de costos piberies de produccion se podra definir

la diferencia entre el manejo contable anterion @losistema actual del modelo de costos.

2.4.3 Declaracion de las variables.

Variable independiente:Modelo de costos

Conjunto de procedimientos, técnicas, registroga@mes estructurados sobre la base de la teoria
de la partida doble y otros principios técnicosg dgignen por objeto la determinacion de los

costos unitarios de produccion.

Variable dependiente:Proceso de Fabricacion

Conjunto de operaciones unitarias e independientegsarias para modificar las caracteristicas
de las materias primas, este proceso incluye tbttarescurso de la operatividad de la empresa,

desde la utilizacion de la materia prima hastar&sgntacion del producto terminado que se

comercializa.
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2.4.4 Operacionalizacion de las variables.
Tabla 4 Operacionalizacion de las Variables

Modelos de Costos

Se determinara el costo de produccién que repeseintonsumo de factores product

Independiente

produccién

Departamento d

Concepto Dimensiones Indicadores indices
. Mejorar la roduccio
Variable J : P
mediante el elemento d

costo de mano de obra.

B Cumplimiento de
objetivo

Buen control en el manejo
los materiales directos.

Control en el
materia prima.

manejo (¢

productos, proceso y produc

s

On y su incorporacionacn

Unidad

s

Administrativa

Con una implemdacion de
estructura de costo el &
realizaran con
eficiencia el andlisis de |
costos de fabricacion.

may(

Ahorro de Tiempg

Estableceremos con may
eficiencia los precios real
de ventas del producto.

El cumplimiento de la met:
por produccibn sera m
eficiente y competitivos.

utilizado en el proceso de fabricaci

terminados

Control Interno

Mejor manejo de la mater
prima a emplearse

Aprovechamiento
de recursos.

Se estableceran controles
produccién y calidad en |
distintas fases de
elaboracion del producto.

Se remunerara por producc
con el fin de obtend
rentabilidad.

on
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Concepto Dimensiones Indicadores indices
Sistema de contr
Variable de utilizacion dg
Dependiente materia prima en |
produccion.
8 Tiempo de
5 Departamento d¢ « Volumen de P .
S ., L, produccion po
@ produccion produccion .
3 items
@© y ~
9 Mejor desempefi
i del .persfonal en
5 fabricacion de
(@)
= producto
©
£
8 * Adquisicion de Alternativas en
(2] . .
S materia prima proveedores
o}
- g * Costo de mano de
2 < Costo de obra. Evaluacion y
8 o Fabricacion. ejecucion
S .
@ g « Costo Indirectos
LL <3
S o ‘
o S . Tecnologia
2 = ¢ Innovacion en
(] . .
g g maquinaria
o © Relacion de los
S . elementos a
= * Materiales
S emplearse por
5 unidades
9
@
o
0
o
o
o
o
¥
o
S
o
e
o)
IS
@)

implementacion de estructura de cc

Costo de unitarid.

Mano de Obra

Costo del servicio
de supervision.

Gastos Indirectos

Otros tipos df
elementos
tengan
indirecta
producto.

qu
relacio
con ¢

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira id&kena
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CAPITULO Il
MARCO METODOLOGICO

3.1 TIPO Y DISENO DE LA INVESTIGACION Y SU PERPECTI VA GENERAL

El estudio que realizaremos segun su finalidaddedstipo de investigacion pura  basica y
aplicada.

Segun manifiesta: (MORAN, 1998), en su obra, Melmgia de la investigacion:

Metodologia

“Busca el conocimiento por el conocimiento mismo, a8 alld de sus posibles
aplicaciones practicas. Su objetivo consiste en aligr y profundizar cada vez nuestro

saber de la realidad y, en tanto este saber que peetende construir es un saber
cientifico, su proposito serd el de obtener generahciones cada vez mayores

(hipotesis, leyes, teorias)” (pag. 7).

(QUEZADA, 2010)En su libro Metodologia de la Inugation: Nos aporta con su
conocimiento manifestando.

“La Investigacion es la actividad de busqueda quee caracteriza por ser reflexiva,
sistematica y metoddica; tiene por finalidad obtenerconocimientos y solucionar
problemas cientificos, filoséficas empirico- técnas, y se desarrolla mediante un
proceso.

Segun manifiesta, (MORAN, 1998), en su obra. Metugia de la investigacion:

“La investigacion aplicada es una actividad que tiee por finalidad la busqueda y
consolidacion del saber, y la aplicacion de los cocimientos para el enriquecimiento

del acervo cultural y cientifico, asi como la prodecién de tecnologia al servicio del
desarrollo integral del pais. ~ (pag. 9).

(QUEZADA, 2010)

Investigacion béasica.- También recibe el nombréndestigacion pura, tedrica o dogmatica. Se

caracteriza porque parte de un marco teérico perogaen él; la finalidad radica en formular
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nuevas teorias o modificar las existentes, en ementar los conocimientos cientificos o
filoséficos, pero sin contrastarlos con ningun agperactico.
De acuerdo a lo indicado, el proyecto que propomsepessigue como finalidad el desarrollo de

una metodologia en la investigacion de teor&odas basadas en principios y leyes.
Tipos de investigacion.

En general determina todo el enfoque de la invasitig influyendo en instrumentos, y hasta la
manera de coémo se analiza los datos recaudados,ssdemuestra a continuacion:

TIPOS CONCEPTOS

La investigacion exploratoria es una especie ddesmoon el cual
se alcanza a obtener una idea general muy orieataéaalgo que
interesa al investigador. Muy util para formulaieauadamente
problemas e hipoétesis. Constituye una investigagicliminar
en la que realizamos la observacion inmediata i @ de los
elementos constitutivos de lo que vamos a invastig

EXPLORATIVA

Consiste fundamentalmente, en describir un fenomenena
situacion, mediante su estudio, en una circunsaanempo-
espacial determinada. Se caracteriza por enfaBa@ectos
cuantitativos y aspectos de categorias bien defmi@l fendmen
observado. La descripcion nos ayuda a conocealasteristicas
externas del objeto de estudio, puede referirsergopas, hecho
procesos, relaciones naturales y sociales, delbearsa en un
tiempo y lugar determinado con el propésito de ireangumentos
fundamentales para identificar un problema especifi Por lo
general, los trabajos descriptivos utilizan los imesstadisticos
como auxiliares béasicos para la presentacion de sitnacion
concreta.

\V2 B P A © B g

DESCRIPTIVA

El investigador pretende visualizar como se refamoo vinculan
diversos fendbmenos entre si, o si por el contrao existe
CORRELACIONAL | relacion entre ellos. Lo principal de estos estsidi® saber como
se puede comportar una variable conociendo el cdemp@nto
de otra variable relacionada (evallan el gradoetBcion entre
dos variables

Es aquella que determina la relacion entre causgegto, entre
antecedentes y consecuente de hechos y fendmemig- |so
naturales. En este tipo de investigacion, las thgp® se
encuentran con la intervencion de dos o mas vasabl

EXPLICATIVA

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira Celeih
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Investigacién Segun su Contexto

(QUEZADA, 2010)

“Investigacion de campo.- Este tipo de investigadi se apoya en informaciones que
provienen entre otras, de entrevistas, cuestionay encuestas y observaciones. Como es
compatible desarrollar este tipo de investigacionunto a la investigacion de caracter

documental.

Disefio de investigacion.Constituye el plan general del investigador pdr&mer respuestas a
sus interrogantes o comprobar la hipétesis de figaesdn. El disefio de investigacion desglosa

las estrategias basicas que el investigador ag@ptagenerar informacion exacta e interpretable.

El proyecto de investigacion se apoya en los dsefimlitativo y cuantitativo ya que ambos
estan orientados a alcanzar un alto grado de wbjgti y subjetividad, que nos permitira
entender los componentes del costo, suministrarfdomacion valiosa para la realizacion de los

analisis.

Disefio Cuantitativo.- Utiliza el disefio para analizar la certeza denlpétesis formuladas en un

contexto en particular o para aportar evidencipaet® a los lineamientos de investigacion.

» Dispone de distintas clases de disefios preconcelyidtebemos elegir uno o varios
entre las alternativas existentes, o desarrollastna propia estrategia.

» Permite analizar varias alternativas antes dezagadil proyecto.

* Crea mayor seguridad en lo que se va hacer.

* Ahorra tiempo y da mayor flexibilidad porque oblighinvestigador a prever eventos
inesperados.

* Un disefio formal y escrito aumenta la comunica@atre administrador (gerente) e
investigador y permite evaluar el proyecto.

Disefio Cualitativo.- Con estos disefios, se intenta describir y recanstier forma

sistematica y lo mas detalladamente posible lasaraateristicas de las variables y
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fendmenos, con el fin de generar y perfeccionaegmatas conceptuales, descubrir y
validar asociaciones entre fendmenos, o compasardostructos y postulados generados a

partir de fendmenos observados en escenariostdsstin

* Requiere de organizar conceptual.
» Ideas que expresen la comprension que se necesita.
* Puentes conceptuales que arranquen de lo quecgmsee.

» Estructuras cognoscitivas que guien la recogidagidatos.

3.2 LA POBLACION Y LA MUESTRA

3.2.1 Caracteristicas de la poblacion

(LATORRE, 2003)

“El conjunto de todos los individuos (objetos, pemnas, eventos, etc.) en los que se desea
estudiar el fenomeno. Estos deben reunir las caragisticas de lo que es objeto de estudio”
(Pag. 1)

Poblacion, también llamada universo o colectiveglenjunto de elementos de referencia sobre

el que se realizan las observaciones de un detedmiestudio.

Segun (LATORRE, 2003)

Poblacion finita.- Es cuando el nUmero de los elementos que intdgrpoblacion se encuentra
delimitada. Poblacién que contiene un nimero fidiéaindividuos, es aquella que indica que es

posible alcanzarse o sobrepasar al contar.

Poblacion infinita.-Es infinita si se incluye a un gran numero de mesliglobservaciones que no
pueden alcanzarse al conteo. Son poblacionestadipor que hipotéticamente no existe limite
en cuanto al numero de observaciones que cadaeueltod puede generar.

En el caso de nuestro proyecto, el universo paimatise define como una poblacion finita,

debido a que la cantidad de personas consultadasitasla, 10 personas.
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3.2.2 Delimitacion de la Poblacion.

Para nuestro proyecto la poblacion es finita ya cpamos con un ndmero de elementos es

decir el nimero de personal que se encuentrae @arhpafiia Mega S.A.

Tabla 5 Universo Poblacional

PERSONAL CANTIDAD
Gerente General 1
Jefe de Produccion 1
Asistente del Jefe de Produccién 1
Jefe de Control de Calidad 1
Asistente del Jefe de Control de Calidad 1
Jefe del Departamento Contable 1
Jefe del Departamento Financiero 1
Jefe de Recursos Humanos 1
Jefe de Inventarios 1
Jefe de Compras 1
Total Poblacion 10

Elaborado porGuerrero Yépez Norma Médnica
Ramirez Moreira Celi Elena

3.2.3 Tipo de Muestra
(LERMA Gonzalez, 2009)

“La muestra es un subconjunto de la poblacion. A padir de los datos de las variables
obtenidos de ella (estadisticos), se calculan loslares estimados de esas mismas variables

para la poblacion.
El proceso del muestreo tiene como objetivo selegnar algunos elementos de la poblacion

para calcular los estadisticos, y a partir de estpgstimar con cierta probabilidad los datos

poblacionales. Por tal razon, la muestra debe cumipl los siguientes requisitos: ser
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representativa de la poblacion, los elementos seelsccionados aleatoriamente es decir, al
azar’. (Pag. 73)

(LERMA Gonzalez, 2009)

Muestra probabilistica.- Una muestra es probaigidistuando cada elemento de la poblacion
tiene una probabilidad conocida de estar incluiowestra muestra.

La muestra de nuestro proyecto es probabilisticgugacada elemento de nuestra poblacién tiene

la probabilidad de ser incluido en nuestra mueéag. 73)

Existen varios tipos de muestreo:
(QUEZADA, 2010)

Muestreo aleatorio Simple

“Es el método conceptual mas simple. Consiste enteer todos los individuos al azar de
una lista (marco de encuesta). En la practica, a mes que se trate de poblaciones pequeias

o de estructuras muy simples, es dificil de lleva cabo de forma eficaz”.

3.2.4 Tamaiio de la muestra.

Como la poblacidn es finita se conoce con certezameafio

Formula 1:
Z%pq
n= .
E
Simbologia:
n=tamafo de la muestra
p= posibilidad de ocurrencia de un evento, en casmalexistir investigaciones previas o

estudios piloto, se utiliza p= 0.5

g= posibilidad de no ocurrencia de un evento, q =ehas p; para el valor de p asignado
anteriormente, g = 0.5

n=tamafio de la poblacién

E= error de la estimacion, por lo general se conaideb %, en ese caso E = 0.05
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Z= nivel de confianza; para el 95 %, Z = 1.96

Tamarfio de muestra = 10

3.2.5 Proceso de Seleccién

Estard dada por la seleccidon sistematica de loseglds saber identificar la muestra utilizada,
nos permitira obtener buenos resultados mediantédamacion que obtendremos de la encuesta,
la observacion u otros medios de la investigacl@miendo como finalidad darnos un resultado
gue sera interpretado en un cien por ciento, emdastra que sera representada por toda la

poblacion.

3.3 LOS METODOS Y LAS TECNICAS

3.3.1 Métodos Tebrico

(VITERI, 2008)

“El método es una forma de realizar una actividadel camino o proceso que la actividad en
cuestion ha de seguir para alcanzar su objetivo. $ane una forma de actuacion que se

orientan a aplicar el conocimiento de la realidad ge nos rodea”.
Los métodos y técnicas a emplearse seran:
(PACHECO, 2004)

Método Inductivo.- Del latin inductio, de in=en, y de ducere=conduciccion o efecto de
inducir. Modo de razonar que consiste en sacarodehkechos particulares una conclusion

general.

Es un proceso de razonamientos l6gico en el quigepdo de la observacion de los casos
particulares y luego de establecer comparacionesadsgcteristicas, propiedades y relaciones
funcionales de las diferentes facetas de los abj@éb conocimiento, se abstrae, se generaliza y

se llega al establecimiento de las reglas y leimditicas.
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Método deductivo.-
(PACHECO, 2004)

Es razonamiento que parte de un marco generafelemeias hacia algo particular. Este método

se utiliza para inferir de lo general a lo especifde lo universal a lo individual.

Es el proceso que permite presentar conceptosigoseg reglas, definiciones, afirmaciones,
formulas, reglas, a partir de las cuales se anadingéetiza, compara, generaliza y demuestra.

Este método cumple con el proceso de: Sintesigrgkzacion y demostracion.
(QUEZADA, 2010)
Métodos de Analisis y sintesis

El andlisis maneja juicios. La sintesis consides dbjetivos como un todo. El método que
emplea el analisis y la sintesis consiste en sephabjetivo de estudio en dos partes y, en una

vez comprendida su esencia, construir un todo.

3.3.2 Métodos Empiricos

Método de Observacioén
(VILLALVA, 2003)

La observacion como método sigue todas las faseprdeeso; es decir, la delimitacion del
problema, la recogida de datos (registro) y sunup#cion, el analisis de los datos y la
interpretacion de resultados se llevan a cabo atextws habituales, y cuando se pretenden

evaluar conductas o episodios espontaneos o higsitua
El método de observacion se divide en dos tipos

(VILLALVA, 2003)
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La observacion directa que consiste en interret@saon el medio y con la gente que lo forma
para realizar los estudios de observacion de casipmnvivir con lo que vas a investigar, esto

otorga al investigador el material de estudio gar&rabajo

La observacion indirecta consiste en tomar notaudehecho que sucede midiendo el
comportamiento externo, este tipo de observaefdla que mayormente se utiliza para realizar

una investigacion.

3.3.3 Técnicas e instrumentos

La Encuesta
( MUNCH, Lourdes y ANGELES,Ernesto, 2009)
“La encuesta es una técnica que consiste en obtenieformacién acerca de una parte de la

poblacion o muestra, mediante el uso del cuestioriaro de la entrevista” pag 68

Muestreo

( MUNCH, Lourdes y ANGELES,Ernesto, 2009)

“El muestreo es el conjunto de operaciones que sealizan para estudiar la distribucion de

determinadas caracteristicas en la totalidad de upoblacion, a partir de la observacion de
una parte o subconjunto de la poblacién, denominadmuestra. A las diferentes etapas para

seleccionar la muestra se les llama disefio de muast(Pag. 97.)

3.4 PROPUESTA DE PROCESAMIENTO ESTADISTICO DE LA INFORMACION

En el desarrollo de nuestro proyecto y una veraqihs la técnica que proponemos. Esperando
tener datos relevantes para la investigacion darghy de esta manera que la restructuracion de
una estructura de costo sea la idonea para cotaxc@recios reales de la fabricacion de velas
arométicas. Tomando en consideracion las sugesengclias correctivos por parte de nuestros
colaboradores con el fin de optimizar mejor nuestaduccion de esta forma Se realizara
diagramas de pastel con el fin de optimizar megw ftesultados para ver los respectivos
correctivos y poder lograr la situacion en el méockcal teniendo clientes satisfechos con las

respectivas lineas comercializadas.

59



CAPITULO IV
4.1. ANALISIS E INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS

4.1 ANALISIS ACTUAL DE LA SITUACION

1.- ¢Considera usted que es necesaria la restrucagion de un modelo de costos por

proceso?
Tabla 6 Restructuracion de un modelo de Costo
Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Si 8 80%
No 2 20%
Total 10 100%

Elaborado por: Guerrero YéNerma Monica
Raez Moreira Celi Elena

Gréfico 1 Restructuracion de un modelo de Costo

Sl
EHNO

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena
Interpretacion:

El grafico No. 1 nos indica que en su mayoria, @srdel 80% opina que si es necesaria la
restructuracion de un modelo de costos por prooesentras que el 20% opina que no es

necesario.
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2.- ¢Entre los sistemas aplicados en el proceso fadricacion, cual es el aplicado por la

empresa?
Tabla 7 Proceso de Fabricacion

Alternativas Frecuencia Absoluta |Porcentaje
costeo por proceso 2 20%
Costeo por Ordenes
trabajo ! 10%
Desconoce 7 70%
TOTAL 10 100%

Elaborado por: Guerrerqp&2Norma Monica
Ramirez Moreira Celi Elena

Grafico 2 Proceso de Fabricacion

@ Alguno en
especial
E Ninguno

 Desconoce

Elaborado por:e@ero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira Cdliia

Interpretacion:

El grafico No. 2 nos muestra que el 70% de los estagos manifiestan que no se aplica ningan
método conocido por ellos, el 20% consideran queoeprocesos, el 10% dicen que existe uno

en especial pero no saben realmente como admai@str aplica.
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3.- ¢Con que nivel de frecuencia se capacitacidhpersonal de produccién?

Tabla 8 Nivel de Capacitacién
Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Poco Frecuente 6 60%
Frecuentemente 3 30%
Muy Frecuente 1 10%
TOTAL 10 100%

Elaborado por: Guerrero Yépexrha Ménica
RaeziMoreira Celi Elena

Gréfico 3 Nivel de capacitacion

H Poco Frecuente
H Frecuentemente

kd Muy Frecuente

aBbrado por: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena

Interpretacion:

El grafico No. 3 nos muestra que el 60 % de lasqers encuestadas considera que deberian ser
capacitados, el 30% manifiesta consideran qudreonentemente capacitados, el 10% son muy

frecuentes las capacitados en sus labores.
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4.- En relacion en las funciones desempefiadas ustslencuentra:

Tabla 9 Funcion de Desempefio

Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Poco capacitado 6 60%
Capacitado 3 30%

Muy capacitado 1 10%
TOTAL 10 100%

Elabdogpor: Guerrero Yépez Norma Mobnica
Ramirez Moreira Celi Elena

Gréfico 4 Nivel de Capacitacion

M Poco capacitado
® Capacitado

i Muy capacitado

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Manic
Ramirez MaaeCeli Elena

Interpretacion:

El grafico No. 4 nos muestra que el 60 % de lasqrers encuestadas considera que restan poco

capacitados para su trabajo, el 30% dice que&icaplacitado, 10% muy capacitado.
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5.- ¢ Estaria Usted dispuesto a conocer sobre el mmsde Ordenes de trabajo?

Tabla 10 Conocer sobre Costeo de Ordenes de Trabajo

Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Muy Dispuesto 6 60%

Poco Dispuesto 3 30%

No desea 1 10%
TOTAL 10 100%

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira Geliena

Grafico 5 Conocer sobre Costeo de Ordenes de Trgba

 Muy Dispuesto
M Poco Dispuesto

kd No desea

Elaborado por: Guerrero YépezraiMonica
Raezi Moreira Celi Elena

Interpretacion:

El grafico No. 5 Nos refleja que el 60% de los estados opina que si estaria dispuesto a
conocer sobre el costeo por 6rdenes de trabaR%Il opina que no estarian dispuestos ya que
desconocen del tema, y el 10% no lo consider¢ itapte.
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6.- ¢ Es valorada 6ptimamente el uso de Materia Pria?

Tabla 11 Conocer sobre Costeo de Ordenes de Trabajo

Alternativas Frecuencia absoluta | Porcentaje
Si 7 70%

No 3 30%
TOTAL 10 100%

Elabooaubr: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena

Gréfico 6 Conocer sobre Costeo de Ordenes de Traba

Sl
ENO

Elaborado por: Guerrero Y2N®rma Monica
Ramirez Moreira Celi Elena

Interpretacion:

El grafico No. 6 nos refleja que el 70% de los estados opina que si es suficiente que se
realice una vez al mes la valoracion del uso éptitada materia prima, mientras que el 30%

opina que no es suficiente.
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7.- ¢Cada qué tiempo, considera usted que se delmalizar un inventario de las Materia

Prima?
Tabla 12 Inventarios de Materia Prima
Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Semanal 2 20%
Mensual 7 70%
Trimestral 1 10%
TOTAL 10 100%

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Moénica
Ramirez Moreira Celi Elena

Grafico 7 Inventarios de Materia Prima

H Semznal
H Mensual

i Trimestral

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma dani
Ramirez Moreira Cdieiia

Interpretacion:

El grafico No. 7 nos indica que el 70% de los estadns esta de acuerdo en que el control de los
materia Prima se lo realice de manera mensuaQ%Ilopina que deberia ser de manera semanal

y solo un 10% opina que se deberia realizar trirm@sente.
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8.- Cree usted que los materiales para la fabrica@mn de velas aromaticas son debidamente

controlados al momento de su utilizacién?

Tabla 13 Control de Material de Fabricacion

Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Muy Bien utilizadas 5 50%

Bien utilizadas 3 30%

Mal Utilizadas 2 20%
TOTAL 10 100%

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena

Grafico 8 Control de Material de Fabricacion

M Mal
utilizadas-
20%

Elaborado por: Guerrero Yépez Normanida
Ramirez Moreira Geliena

Interpretacion:

El grafico No. 8 nos muestra que en el andlisisidelde los materiales de fabricacién, el 50% de
los encuestados opind que son muy bien utilizaela80% que son bien utilizadas y el 20%

considera que estos materiales son mal utilizadda compafia.
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9.- ¢ Considera usted que con la aplicacion de un oatelo de costo por proceso se obtendria

los precios reales en la produccion de la compafhia?

Tabla 14 Obtencién de Precios Reales

Alternativas Frecuencia Absoluta Porcentaje
Si 7 70%

No 3 30%

Total 10 100%

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Madnica
Ramirez Moreira Celefh

Gréafico 9 Obtencién de Precios Reales

M SI
HNO

Elaborado por: GeeorYépez Norma Médnica
Ramirez Moreira Celi Elena

Interpretacion:
El grafico No. 9 nos refleja que el 70% de los estados considera que con la aplicacion de un

modelo de costo por proceso se obtendrian losqeeeales en la fabricacion de los productos, el
30% opina que no se obtendrian los precios reales.
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4.2 ANALISIS COMPARATIVO, EVOLUCION, TENDENCIA Y
PERSPECTIVA

La pregunta No. 1

¢ Considera Usted que es necesaria una restrudturdei un modelo de costo por procesos?
Debido a la observacion realizada podemos evidenpia el 80% considera que si es necesaria la
restructuracion de un modelo de costos para g@stdemanera sean bien utilizados los recurs@§%l|
solo indica que no seria de utilidad.

Con estos resultados determinados que es neces@igestructuraciéon de un modelo de costos por
procesos, lo cual nos permitird obtener un modplomado con la finalidad de alcanzar una mejor
rentabilidad en la fabricacion de velas aromatiaka compafiia Mega S.A.

La pregunta No. 2

¢, Cudl de los métodos utilizados en el proceso loigcéion es el aplicado por la Compafia?
Podriamos decir, que la utilizacién de un modelea&o por érdenes de trabajo seria el adecuado pa
manejar cada pedido por sus caracteristicas denemtara se controlaria mejor la produccion en la
compaiiia de tal forma que sea optima su producciéaque el 70% dice que seria oportuno contar

con un modelo de costo identificado.
La pregunta No. 3

¢En qué nivel de capacitacidn considera que seemtrauel personal de produccion? fue
formulada para medir conocimiento de capacidadideartamento de produccién el 60% indico
gue seria muy satisfactorio tener conocimiento, 8@¥ica que medianamente favorable, el 10%

dice que seria de poca utilidad.

En nuestra observacién podemos apreciar que esargcedarle mayor capacitacion al personal
ya que de esta forma estamos salvaguardando laqmiod. Si hay personal adecuado pero que
podria rendir de mejor manera siempre y cuando sapacite ya que mientras el personal tenga
mayor conocimiento puede rendir mejor en sus lahale esta manera aportaria a todas las areas

de produccion con su rendimiento en la Compafia.
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La pregunta No. 4

¢En relacion a las funciones desempefiadas ustednegerdra? Mediante esta pregunta
necesitabamos saber si el personal contratado lpaoduccién de velas aromaticas se
encontraba verdaderamente adecuado para las fesciemcomendadas, como resultado de
nuestras investigaciones realizadas el 60% deehasiestados dijo estar relacionado con la
funcion desempefiada, 30%dice estar poco relacipi®d6 dice no se sentia relacionado a las

funciones a desempeiiar en la produccion de vesasaticas de la comparfia. Como

Observamos en nuestra investigacion lo ideal geriar que relacionar al 40% restante en el
departamento de produccion con la finalidad que &stencuentre acorde con sus funciones y de

esta manera obtener mejor rendimiento.
La pregunta No. 5

¢ Estaria Usted dispuesto a conocer sobre el mé@aomsteo por 6rdenes de trabajo? En esta
pregunta el objetivo es saber por qué nunca se hatglementado un modelo de costos por
ordenes de trabajo en la empresa, la mitad de rosestados (50%) afirm6 que era por
desconocimiento de su uso, mientras que el 30%ddigconocer de su utilidad, el 20% indica
gue no considera importante la implementacion deadelo de costo. Debido a la observacion
realizada podemos decir que es indispensable uelmdd costo a utilizar debido a que de esta
forma se podra realizar una orden de trabajo,exasta al momento de la orden del pedido, y de
esta manera se trabajara con mas rapidez y exhetipedido.

Las preguntas No. 6

¢ Es valorada éptimamente el uso de materia prirhgfaftco No. 6 nos refleja que el 70% de los
encuestados opina que si es suficiente que seaeala vez al mes la valoracion del uso 6ptimo

de la materia prima, mientras que el 30% opinangues suficiente

Al observar en nuestra investigacion podemos dpo#r la valoracion en cuanto a la meteria
prima es conveniente que se realice en un mesaebgle al momento de utilizar la materia
prima en la elaboracion de las velas aroméaticas sesta realiza por una gama de tonalidades,
olores y tamafios, durante los 30 dias los acesscales aromaticos los cuales se utilizan en la
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fabricacion de vela no pierden su olor, la cerpa®@fina solida, se mantiene en un lugar fresco
donde permanecen hasta su utilizacion igualment&a destearina, el aceite desmoldiante no
pierde su textura, la anilina o colorante, el mak®k mantienen durante este tiempo por lo cual

acordamos que es el tiempo adecuado segun nubstaevacion.
La pregunta No 7

¢ Cada qué tiempo, considera usted que se debeareah inventario de materia prima? El
gréfico No. 7 nos indica que el 70% de los encdestasta de acuerdo en que el control de los
materia prima se lo realice de manera mensual%l opina que deberia ser de manera semanal
y solo un 10% opina que se deberia realizar triqesénte, nuestra investigacion de los
inventarios de materia prima deben ser mensualidala las caracteristicas de los productos a
fabricar y al desperdicio producido en la fabridacile las velas aromaticas, se debe considerar
el tamafio de la vela, el tono y el aroma, de estad los inventarios deben ser considerados con
el fin de que siempre se cuente con la materiagodigponible en la elaboracién de las velas

aromaticas.
La pregunta No 8

¢,Cree usted que los materiales de fabricaciénsdeelas aromaticas son controlados al momento
de su utilizacion. El grafico No. 8 nos muestra gueel andlisis del uso de los materiales de
fabricacién, el 50% de los encuestados opind quensay bien utilizadas, el 30% que son bien
utilizadas y el 20% considera que estos materiglas mal utilizados en la compafiia. Mediante
nuestra observacion podemos evidenciar que el @soaterial esta siendo muy bien utilizados
debido a que se estan manejando por tamafio, gotdoy del producto a fabricar, pero si seria
oportuno se considere la utilizacion en cuanto afeneal de desperdicio con el fin de obtener

mejor beneficios en la produccion.
La pregunta No. 9

¢ Considera Usted que con la aplicacion de un madielcosto por proceso se obtendria los
precios reales en la producciéon de la compafia@ r€alizada para saber si al considerar la
aplicacion de un modelo de costo por proceso sendbian los precios reales en la compafia. El
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60% manifiestan que seria favorable este modektpaer competitividad, el 30% que puede ser
medianamente favorable, y apenas el 10% indica pexo favorable ya que desconocen. Como
pudimos observar en nuestra investigaciéon no seaggicando un modelo de costo a seguir por
lo que sugeririamos, se trabaje un modelo de qumtgroceso el cual seria soportado por las
ordenes de trabajo de esta manera la compafiandaatel control de su produccion aplicando

los elementos del costo con la finalidad de obteneeios reales en el mercado competitivo.
4.3 RESULTADOS

Con los resultados obtenidos en nuestra investigaoios reflejan que el 80% del personal esta
de acuerdo que se realice una restructuracion aesstnuctura de costo, al preguntar el método
de costo a utilizar el 50% nos indica que estagiaalerdo en manejar el método de costeo por
ordenes de trabajo para que sea aplicado exactraeat orden de pedido porque es el mas
Optimo en el proceso de fabricacion de las velasaticas, en cuanto a la valoracion a la materia
prima el 70% manifiesta que es 6ptimo revisar ¢eelata dias su uso para de esta manera saber
el estado en que se encuentra en el momentoldacitin para cuando sea su fabricacion y no
pierdan las propiedades del producto. Por estmrsg considera necesario que el inventario se
realice cada mes con el fin de mantener un stocésagio al momento de su produccion.

El 60% de nuestros encuestados opinan que al agicenodelo de costos por procesos de
ordenes de trabajo se obtendria los precios remlda fabricacion de los productos, porque
intervendrian los elementos del costo, medianterdken de trabajo con la participacion del
personal debidamente capacitado en las funcionesdgsempefian. Con el 60% del personal
coincidimos que es necesaria una debida capagitatidismo para un mejor rendimiento en sus

funciones desempefadas.
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PREGUNTAS DE INVESTIGACION

1.- ¢De qué forma el modelo de costo por proceso evalimla eficiencia de los elementos

del costo en la produccién de las velas aromaticas?

Mediante el modelo de costo por proceso se ddfimdrieficiencia de los elementos del costo
teniendo en cuenta un proceso por costeo de Ordienteabajo asi se coordinaria las ordenes de

trabajo dependiendo del pedido y de esta forma s#dis eficiente la produccion.

2.- ¢, Como beneficiaria el adecuado manejo de unadan de trabajo en los procesos de la

produccién en la compafiia Mega S.A?

Los beneficios serian muchos ya que al no contaruo@a restructuracion de costo no consideran
ninguna forma de costeo, por tal razon las 6rddedsabajo en los procesos de produccion seria
el método mejor a seguir en la compafiia ya quertdenes se las realizaria segun el pedido y se

fabricaria segun una orden especifica.

3.- ¢La restructuracién de una estructura de costgermitira perfeccionar los registros

contables para un mejor analisis de los estados éincieros?

Al plantear una restructuracion en la compafiiccaphmos la implementacion de una estructura
de costo que nos permitira obtener un adecuadstreg@n cada una de las transacciones las
cuales mediante los elementos de los costos nositpé un mejor analisis en los estados

financieros.

4.- ¢Con la implementacion de una restructuracion & costo la compafiia solucionaria los

inconvenientes en el departamento de produccion?

Si, Debido a que la restructuracion de costo namifiia aplicar un método de costo por
proceso, del cual empleariamos costeo por ordenéslobjo de esta manera nuestra produccion

seria mas clara y certera al momento de la pro@ucci
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5.- ¢ Con el modelo de costo podremos obtener un rgan de Utilidad?

Al aplicar un modelo de costo por Ordenes de tmal@jcompafia obtendria un margen de
utilidad ya que la produccion seria por pedido ko siendo de esta forma por caracteristica del
producto, unidades solicitadas. De esta manera hggrasia tiempo, materia prima, y

productividad ya que se produciria solo o soldita

6.- ¢ Por medio de la implementacion de un modelo dmsto se podria tomar decisiones a

tiempo a beneficio de la compafiia?

Mediante la implementacion de un modelo de codioamlo los verdaderos elementos del costo
trabajando con las respectivas ordenes de trab&goigndo en consideracion los controles de

ordenes trabajos emitidos la administracion poairéat decisiones favorables para la compaiiia.

7.- ¢ Al determinar un proceso productivo por mediale los elementos del costo ayudara a la

implementaciéon de un modelo de costo apropiado?

El proceso productivo debe ser considerado conheriamienta basica en la compaiiia debido a
la forma de llevar los costos por esta razon ataplin modelo de costo determinado permitira
desarrollar un modelo para cada necesidad de @ste fsu implementacion seria la apropiada
mediante el costeo por orden de trabajo

8.- Se podra conocer el rendimiento de cada produén de velas aromaticas teniendo

comparativos historicos?

Mediante las 6rdenes de trabajo se permitiria camlagproductividad con cada caracteristica, en
las 6rdenes producidas por lo que se podra obsehvandimiento y las unidades producidas
teniendo de esta forma cuadros comparativos dei@eteafnos de produccion.

9.- ¢Para la fabricacion de velas aromaticas serfecesaria el control de inventarios?

El control de inventarios es indispensable en taidacion de velas aromaticas debido a que la
produccién seria por 6rdenes de trabajo de est&nmaah inventario se manejaria bajo el pedido
Yy No se convertiria en un inventario estacionado de rotacion.
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10.- ¢Seria optimo considerar los materiales de pdoiccion, y recursos humanos para la

fabricaciéon de velas aroméaticas?

El manejo de los materiales de produccién y recuhsomanos son esenciales en la fabricacion
de velas aromaticas debido al consumo de los m&ngaal es considerado por cada orden de

trabajo dando como resultado el manejo optimo emdoursos.

4.4  VERIFICACION DE LA HIPOTESIS

Hipotesis Verificacion

Segun las preguntas realizadas 1, 5, 6, 7
9 que en base a la hipotesis general, crea la
iniciativa confirmada y positiva que
mediantes un sistema de modelo de cpsto

Modelo de costos por érdenes de trabajo podremos mejorar la produccion en base a
los pedidos obtenidos.

Hipotesis General

La hipodtesis planteadas en el caso de la
inexistencia de controles para medir |os
Hipotesis Particular 1 costos, la encuesta relacionadas a | las
preguntas 5, 6 y 8, es un claro ejemplo| de
gue no existe un criterio basico sobre| el
manejo de los costos en la elaboracion de las
velas, siendo positiva la hipotesis planteada

Inexistencia de controles sobre los costos

En la hipotesis planteada se afirma la falta de
capacitacion e induccion para el manejo de la
Hipdtesis Particular 2 produccién de velas, los conocimientos
planteados se desarrollan en base & las
preguntas 3,4 , 5y 7, siendo positiva la

necesidad de capacitar al personal

Se conocen cada uno de los pasos

Hipotesis Particular 3 Mediante las preguntas 2 y 6 afirmamos la
hipétesis de que no existe un modelo de costo en
Controles permanentes sobre la produccidrhase a los pedidos que se obtiene, siendo
ineficiente en el desarrollo de modelos de costos
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Hipotesis Particular 4

Modelo de costos por érdenes de producc

Mediantes las preguntas 5, 6, 7,y 9 se
afirma la necesidad de realizar la propue¢sta
de implementacion de un modelo de cagsto
nor ordenes de produccion en donde| la
necesidad es imperativa en la pronta
ejecucion de los procesos de produccion|par
ale mejoramiento de la empresa MEGA S.A.

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Mioa Celi Elena
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CAPITULO V
PROPUESTA

5.1 TEMA.

Implementacion de un modelo de costos por érdea¢saliajo en los procesos de fabricacion de
velas decorativas de la Compafiia. Mega S.A. eniddad de Guayaquil en el ejercicio
econdmico 2012

5.2 FUNDAMENTACION.

La Contabilidad de Costo la podemos definir en gsteyecto de manera diferencial de la
contabilidad General, permitiendo analizar sele@iclasificar, distribuir, informar e interpretar
los costos en un proceso de produccion con eliobjde obtener valores reales en el momento

de la fabricacion de un bien o servicio.

Con el fin de obtener un mejor manejo contablefgaiiten la intervencion de las partidas que
son indispensables en la fabricacién de determipaaftucto y/o servicio se las ha clasificado en

tres: Materiales directo mano de obra directatosolsidirectos de fabricacion.

Elementos del costo de produccion

La materia prima directa: Es aquel material o materia prima indispensabla éabricacion del
producto sin él no se podria tener la elaboraciéh alticulo a fabricar, siendo de féacil
cuantificacion e identificacion.

Mano de obra directa

La mano de obra directa o trabajo directo es aguple se emplea en la fabricacion de un

determinado producto.

77



Costo primo

El costo Primo es el total de los valores quenmruentre la materia prima y la mano de obra
directa.

Costos indirectos de Fabricacion

Son los aquellos valores que la empresa ha nadesitvertir en la fabricacion de un producto,
pero que por su origen no pueden ser cargadosa aroduccion definida; estos son: materiales

indirectos, mano de obra indirecta y otros cosidgectos.

Un Sistema de Costos es un conjunto de procediosigntécnicas para calcular el costo de las

distintas actividades de la produccion.

Costos por ordenes de fabricaciorfo por 6rdenes especificas). Se refieren a lognma#s, la
mano de obra y la carga fabril necesarios para Etarpuna orden o lote especificos de
productos terminados. En esta clase de costos @e fadricar una cantidad definida en un orden

de fabricacion especifica.

El sistema de costeo por Ordenes de trabajo esasl apropiado cuando los productos
manufacturados difieren en cuanto a requerimienespecificaciones del cliente, y el precio
cotizado se asocia estrechamente al costo estirghdosto incurrido en la elaboracion de una

orden de trabajo especifica debe asignarse atloalas producidos.

El costo por orden de trabajo, es un procedimigon®permite procesar los costos por cada tarea,
servicio o producto que se elabore de forma quyausda obtener los gastos por cada elemento
del costo para cada trabajo, u orden de produai@@roceso en una fabrica o taller, permitiendo
identificarse y localizarse en cualquier momentotiedel taller y en contabilidad como registro
de la informacién que se identifica por el nUmeue ge le asigna.

Los consumos de los elementos se acumulan e idantipbor cada orden o encargo, lo que

posibilita conocer el costo de cada pedido u orden.
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Tipo de actividad de produccion:

Es especialmente indicado cuando la producciénistensn trabajos o procesos especiales mas
gue cuando los productos son uniformes y el pati®rproduccién es repetitivo o continuo.
También se emplea cuando el tiempo requerido pabachr una unidad de producto es
relativamente largo y cuando el precio de ventaedde estrechamente del costo de la
produccién. También se encuentra en compafiias ouigen diversos articulos, cuando la

produccién se programa por trabajos (tornilloserdas).www.buenas tareas.com (2008)

Se aplica en industrias donde sus trabajos gmet#iEos es decir a pedido de los clientes con
productos de diferentes de disefio o con determirspecificacion particular. Ejemplos:
talleres, imprentas, mueblerias, reparacion eergé electrodomésticos, construcciones, obras

viales, vidrio indumentaria, zapatos, etc.

5.3 JUSTIFICACION

MEGA S.A. es una compafia que elabora velas deécasdfis cuales pasan por un proceso de
transformacion convirtiendo la materia prima seta es\portada o adquirida localmente, en

producto terminado.

En los ultimos afos la empresa ha registrado tedasoperaciones mediante una Contabilidad

General, cargando parte de los gastos en el angaiattativa.

La norma contable establece que las compafiastirades requieren llevar un sistema de

contabilidad de Costos sean estos por 6rdenesodeqmion o por procesos, Io mas aconsejable
para MEGA S.A., siendo ésta una compafiia indusefatjue sus operaciones se las registre por
medio de un modelo de costo por 6rdenes de trapajgue mediante este sistema se podra
saber con exactitud cuanto gastamos en cada etagpacfiva, en donde gastamos mas, en que
lineas de produccién obtenemos mejor utilidad,esulibheas de produccion no son rentables, los
informes de este sistema son varios, los que aeszuypermitirdn a la administracion la toma

oportuna de medidas.

En el proceso de produccion existen varias etapas,debieron ser identificadas y registradas
contablemente utilizando el Sistema de Costos dduecion por 6rdenes de fabricacion. Al no
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llevar la empresa una Contabilidad de Costos yepdie un meétodo de acuerdo a su actividad
gue permitiera tener informacion veraz y confiahlese pudo establecer desde el afio 2011 hasta

la presente fecha afio 2012, un Costo Real de priotupor Procesos de fabricacion.

Por eso es necesario realizar cambios importantégsepoliticas contables de la empresa, para
aquello debemos optar por determinar un modeloogd®s por érdenes de trabajo, ya que por
medio de las ordenes de trabajo las actividadesreaieza la empresa, nos va a permitir
identificar los elementos del costo en cada etapdugtiva. EI Método que permitird obtener

mejores resultados es el de Costo por 6rdenesloidr

El poder saber con exactitud cual es el costo deyacion, le permitira a la compariia establecer
su margen de utilidad, el precio de venta de lesindos productos terminados que elabora,

preparar Estados Financieros proyectados ajustaldosealidad,

Hacemos énfasis en la elaboracién de érdenes lolgdrgporque este nos permitira saber con un
minimo margen de error en que producto tenemoabiidiad o no, para de esta manera buscar

con anticipacioén financiamiento, hacer inversiome®mpras oportunas con descuentos.

El tomar estas medidas correctivas, sera de graafib®, para los administradores, para los

socios y accionistas de la compania Mega S.A & lpartrabajadores de la empresa.

Los resultados que podremos obtener se veranaddieja corto plazo, en el incremento de la
utilidad, y en la reduccién de costos, ya que alelmde costos antes mencionado nos ayudara a

identificar areas criticas en el proceso productivo

Este proyecto serd de gran utilidad para todo @osendustrial, especificamente a aquellas
industrias que elaboran productos artesanales tasnelas decorativas, ya que tendran una guia
para poder determinar un verdadero costo de pramugc de esta manera evitar problemas

financieros futuros.

Cabe recalcar que en la actualidad en el sectosindl que se dedica a elaborar productos de
manera artesanal o industrial, se encuentran éwsgaoblemas econdmicos, debido a que no
han sabido de qué manera sincerar y transparergaostos. Es por eso que el resultado de este
proyecto, los va a beneficiar ya que podran sadamente cuanto le cuesta fabricar un producto

y a partir de la obtencion de esta informacion mieitear los respectivos precios de ventas de los
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diferentes articulos que elabora cada empresa.despuede observar por los precios de ventas

gue se manejan en el mercado.

5.4 OBJETIVOS

5.4.1 Objetivo General.

Analizar la implementacion de un modelo de costo@denes de trabajo para determinar los
costos reales

5.4.2 Objetivos Especificos.

Calcular el costo de produccion de cada articuabarhdo, mediante el registro contable
adecuado.

Se determinaran los costos reales de acuerdoG@derses especificas

Se mantendra el andlisis de los costos por maeriglmano de obra a utilizarse, considerando
los costos indirectos de fabricacion.

Definir y diferenciar la situacion actual del maglele costo con los procedimientos actuales a

desempenar.

5.5 UBICACION

La compaiiia Mega S.A hace referencia de forma ptod@usu localizacion.

Pais: Ecuador

Provincia: Guayas
Ciudad: Guayaquil
Parroquia: Ximena
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Sector: Sur

Direccién: Calle 5 de Junio y Chembers

Teléfono: 2323318

Google ez

Logo

Vision

En el 2013 desarrollar la optimizaciéon de los recaren base al manejo de las cuentas de
produccion y garantizar la calidad y los costotadeelas en el mercado ecuatoriano

Mision

Establecer normas claras en el manejo de los cogtgwoduccion de velas aromaticas para

generar resultados atractivos basados en politeeasnsumo, redso y ahorro de materia prima.
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5.6  FACTIBILIDAD

En toda empresa se desarrollan actividades centabposterior a ella se debe medir el
rendimiento que exige el llevar una contabilidacdctamente ligada por la cultura contable que
maneja, ademas el manejo de las cuentas de Veajas,banco, cuentas por cobrar, son de
constante movimiento y actividad por lo que es s&ge medir su eficiencia en el desarrollo de

los procesos contables,

El manejo de los costos se refiere directamenteedajempresa MEGA S.A obtenga una mejor
rentabilidad imbuyéndolos gastos innecesarios @ &ekz invierta en nuevas actividades que
beneficien a la institucion, la factibilidad es pioa y a su vez tiene rendimiento de caracter

administrativo, economico legal y en un cierto dgrde sustentabilidad en el proceso integrador.

5.6.1 FACTIBILIDAD ADMINISTRATIVA

La compafila MEGA S.A se ve obligada a realizarrotedg de caracter interno verificando la
contabilidad y el rendimiento de los procesos ppra de esa manera se podran valorar en la
mejora de atencion y dinamismo para el aumentdidete que posee, es por ello la necesidad
en el area administrativa que se ejecute un sistencontrol interno en los costos en que
repercute la empresa mejorando la gestién adnatiisirdesarrollada en base a la exigencia de la
tecnologia y desarrollo de las normas ecuatoriangables referente al analisis financiero y a las

normas de contabilidad generalmente aceptadas..

El Recurso Humano con el que cuenta MEGA S.Actigne realizar induccion necesaria para
someterse a las caracteristicas y politicas gperaeten en el analisis de la empresa, sin
embargo la tendencia de crear un control eficiemeel manejo de los costos en base a la

capacitacion y adiestramiento de las técnicas dejoae inventarios, proveedores y clientes.

Las garantias del realizar las actividades admatig en base a supuestos en los precios y a la
variedades de oferta de los proveedores no perquttda informacion sea la mas real factible
por lo que la aplicacion de politicas bésicas efreh administrativa permitird un reajuste en sus
actividades, ademas la optimizacion de los costanateria prima en la elaboracion de las velas,

garantizara una mejor rentabilidad que no es @e®@sate en base a las ventas, sino mas bien por
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el ahorro de los recursos materiales y el debiddrcbpor parte del area administrativa, esta
optimizacion permitird crear las nuevas politicaeglizar actividades enmarcada al ahorro en
base netamente a las politicas, prohibiendo el@n@mniento de inventario y solicitando los

descuento en base a la compra a proveedores etackst

La factibilidad administrativa esta orientada aleaay controlar las actividades basadas en las

siguientes decisiones administrativas.

Tabla 15 Elementos estratégico para medir factibilad administrativa

Descripcion Aceptable Poco Nada
Aceptable | Aceptable

1. Puntualidad en la entrega de Jas X
ordenes de pedidos

2. Viabilidad en el uso de materiales de X

calidad
3. Aceptacion de los desperdicio en X
margenes inferiores al 1%
4. Evaluacién del tiempo en X
actividades de produccion operativa
5. Manejo adecuado de los recursos X
materiales
6. Capacitacion constante en |el X

desarrollo de las actividades de
produccién de velas

7. Orientacion al uso de materia prima X
sin desperdicio

8. Salida en base al responsabilidad y X
a las entregas del Dia

9. Prioridad del trabajo y equidad enjel X
trabajo de los operadores

10.Materiales adecuados segun X
planteamiento del cliente

11.Desglose del control de cada X
proceso realizado por los operadores
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12.Eficiencia en la supervision de X
objetivos basados en los pedidos| de
velas

13.Implementacion de disefios X
aceptados por el cliente

Elaborado por: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena

5.6.2 FACTIBILIDAD TECNICA

La compaiia MEGA S.A desarrollaria un procesoatdrol interno que es beneficioso para el
acontecer de la institucion beneficiando al med& pardmetro financieros que repercuten en
cada una de sus cuentas en especial la que ssmmala&on medir los costos que manejan el

hecho de elaborar las velas para la producciomiase

La viabilidad de los procesos equivalen directament el inventario ha generado una normativa
para que aplique en la gestion de un sistema dengale permita organizar las cuentas en base

al manejo de clientes, proveedores y mercaderfasaga a la compafia MEGA S.

Entre los principales aspecto considerar en leepécnica consideramos la dores para evidenciar
la transformacién inmediata en los procesos op@stademas inculcar los materiales indirectos
al proceso de fabricacion de las velas, establdociam control sistematico de la cantidad

implementada y de los desperdicios a obtener, addssegadas en base al control técnico en la

elaboracion y termino de cada vela.

Los diferentes tipos de velas tienen una factiaddiden la elaboracién técnica por estar
equilibrada en su tiempo de produccién, con kEcttud de los componentes, influenciado por
la calidad de la materia prima, elemento fundaaiepdra la elaboracion de las velas vy el

desarrollo de nuevas lineas de productos.
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considera:
Tabla 16 ANALISIS De la factibilidad técnica
Descripcién Aceptable Poco Nada
Aceptable | Aceptable
1. Equilibrio en el tiempo de X
produccién
2. Manejo equilibrado con los X
proveedores
3. Proceso de control de la materia X
prima utilizada
4. Control de los desperdicio a obtener X
5. Rehiso de los desperdici X
obtenidos
6. Adecuado tiempo de produccion de X
las velas
7. Disefio de nuevos tipo de velas, X
tamafio y color
8. Costos de equilibrio optimizados X
por pedidos
9. Corte similar del Pabilo en cada vela X
10.Manejos de los proceso de seguridad X
y de riesgo
11.Normas de procesamientos en b X
a normas de seguridad
internacionales
12.Embalaje de velas en base a pedidos X

Los componentes a considerar para que la factiilidesarrollada sea la méas eficiente se

Elaborado por: Guerrero YéNezxma Monica
Ramirez Moreira Celi Elena
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5.6.3FACTIBILIDAD FINANCIERA

La situacion de cambios constantes en la tecnolggi@a aparicion de nuevas opciones de
aprendizaje y modelos distintos de administraci@eeh que las actividades requieran la
implementacion de los avances tecnoldgico genereostos que abarca un desglose cuantitativo
de considerable valor de alrededor de 5000 Délasspor ello la necesidad de establecer
parametros dentro del presupuesto para inverfirecesos que beneficien a la compafiia MEGA
S.A., considerando la importancia de implementasistema de control de costos que permita
mejorar los procesos basados en normas de mawgejatrpl de los materiales bajo pedidos en la

elaboracion de velas y demas accesorios que amadiproducto terminado.

La factibilidad econdmica tiene que ver directaraeat cuanto invertir en la elaboracion de velas
mediante pedidos designado para no tener inverdarioateria prima que perdure hasta la nueva
negociacion o simplemente evidenciar un promedimas@al o0 mensual de cudél seria la

adquisicion en base al promedio de ventas de lasdaaes de velas que posea MEGA S.A, es

decir implica la real situacion de la inversidoangeada en el momento especifico.

La factibilidad depende de la elaboracién de catiaudo elaborado, ademas del manejo de los
costos de produccion de cada vela en base a lodogey la exigida participacion del recurso

humano para estar en todas las actividades enabs@roduccion de las velas. Es necesario
medir la factibilidad en base también a la apliéade los diversos modelos de fabricacion y a la

extension de la mano de obra a utilizar para lagegias de los pedidos en la produccion.
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Tabla 17 Andlisis de la Factibilidad financiera

Descripcion Factibilidad

Econdmica

Presupuesto

Aceptable Poco Nada
Aceptable | Aceptable

La factibilidad de produccion 2500

de cada articulo elaborado

Los costos son acorde a ¢

ordenes especificas

800

Los costos por materiales,
mano de obra a utilizars
considerando los COSt(
indirectos de fabricacion d

velas

y1000

DS

Los modelo de costo con Iq
procedimientos actuales

desempefiar son aceptables

S 00

a

Las actividades de horas ext

son agradables

as

Total

5000

Elaborado por: Guerrer@p&2Norma Monica
Ramirez Moreira Celi Elena
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5.6.4 FACTIBILIDAD LEGAL y POLITICAS

La aplicacion de normas, politicas y procedimiegricel manejo de las actividades contables de
la compafnia MEGA S.A reflejara un instrumento geemantendria latente durante y después de
la implementacién del sistema que involucre eliaisatle los indicadores de costo y a la vez el
mejoramiento de la rentabilidad no precisamentebase a la ventas sino mas bien a la
disminucion de los costos y la eficiencia del eletoehumano que prepara las velas en los

diferentes moldes.

Se aplicara los articulos relacionados con el @bdgyla produccién en los estandares de calidad
de materia prima y manejo de inventarios, ademaasi@ormas de derechos del consumidor

aplicadas en el cédigo de la produccion.

Ademas se detalla el considerar las normativasad®lIC relacionadas con el costo y la

aplicacion de la férmula de costo de inventario

19. El costo de los inventarios de productos que rson intercambiables entre si, asi
como de los bienes y servicios producidos y segrdga para proyectos especificos, debe ser
determinado a través del método de identificacionspecifica de sus costos individualébliC

2, 2002)

Politicas de calidad para la ventaja Competitiva

Por ser un equipo de trabajo integral y manejatdgancia y fragancias de las mejores velas en
el mercado ejecutando nuestras acciones diarias @ewada vocacion de servicio

comprometiéndonos nuestros servicios este confarmail:
a Elevado Compromiso para ofrecer un servicio bigiaoizado oportuno y de alta calidad.
a Creatividad e innovacion constante en nuestrosids

« Informacion completa y detallada a los clientesredas ventajas de pedidos en base a
ordenes de Pedidos.

& Capacidad Técnica y sentido comun en la elaboratg@dredidos de velas
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& Amabilidad en el Servicio al cliente y agilidadles procesos de elaboracion de velas.

& Puntualidad en cada una de las areas, es decioramm los modelos de velas,
transportacion cuidadosa del producto y puntualetata entrega...

& Conciencia de trabajo individual y de equipo erelmsbjetivos
& Administrar adecuadamente los eventos con las velas

& Somos pioneros en el servicio de Velas y lo primeno aplicarlos en la elaboracion de

disefio e imagen.

Politicas de Gestion Ambiental

« La materia prima y la envoltura conformada por dfs de material biodegradable y
posteriormente enviados a una fabrica de recipiaja su pronta utilizacion en la elaboracion
de velas.

« La basura no biodegradable deberd ser separada widiio, plasticos y desechos y
guardadas en bolsas individuales para ser entregddacolector después de la produccion
diaria de velas decorativas. Los desechos debsaaiese los dias de recoleccion y maximo

una hora antes de llegar el recolector.

5.7 DESCRIPCION DE LA PROPUESTA

Se desarrollara un estudio amplio y detalladoosrptincipales costo que se deben de considerar
en la elaboracion de velas bajo pedido de manémda y ordenada con la aplicacion de las
politicas y procedimientos que deben seguirse, adela cada una de las funciones que realiza el
personal que labora en los pedidos y en la prodoate las velas. Las estrategias de incremento
de politicas y adiestramiento del manejo de Ordetegpedido y ordenes de produccion se
realizaran en una sola hoja fisicamente distribiidapedido y produccion respectiva, para

coordinar la disminucién de costo y la comunica@tectiva de las ventas realizadas.

Las operaciones adicionales que generen los pedeluslas en la compafia MEGA S.A incluye
la atencion al cliente, manejo de lineas de creditm los proveedores, disminucion de deuda por
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pronto pago, descuento especiales por compa deianptema al contado, garantias y reclamos

en el uso de la parafina para la elaboracion desvel

La parafina sera cotizada a un costo aceptablestepormente sus utilizacion sera eficiente, es
decir no se desperdiciara el mas minimo de su cmittede preferencia se utilizara la parafina,
ademas se procedera a solo utilizar un promedibrdeldes de diferente uso para la elaboracion
de tres prototipo de velas artesanales debidantstédladas en base a su estructura. Todo el
elemento humano busca calidad durabilidad, gustzgado en cada una de las velas decorativas
gue se realizan por lo que se aconseja adecuadampara el control de gasto innecesario y el

ahorro de costo respectivo.
» Eficiencia en el manejo de la parafina que se neojdgue el sobrante sea reutilizado.

» Exactitud en el control de la materia prima, ee esiso el manejo y uso adecuado de la

parafina.

* Cumplimiento de los procesos adecuados en el tieggpacio en el momento de

elaboracién de las diversas velas.

Todos quienes laboran en la compafia MEGA S.A estéilucrados de manera directa por el
ahorro de materia prima dirigido a obtener las isigies adaptaciones en el proceso de

elaboracion de las cuatro variedades de velas istgste
* Manejo directo de la parafina por el personal dalpccion artesanal como herramienta

clave para el desarrollo de la compafiia MEGA S.A.

» Procesos claros en el manejo inventario de pasafia@a el control de los pedidos de

velas a las instalaciones de la compafia MEGA S.A

» Conservacion de las velas en base al rendimiemtsgoo y produccion de las mismas.
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* Rapidez en el manejo de los pedidos y fabricaaidmediata del requerimiento de velas

acorde al inventario de parafina establecido.

* Manejo directo de la tecnologia y del software egmdo de automatizar los pedidos de
velas, la utilizaciéon de parafinas y el desarralkl tiempo en base a la produccion

artesanal.

PLAN DE EJECUCION

Objetivos Actividades Recursos Presupuesto
Especificos
Calcular el costo de Manejo de la parafina Humanos 2500
produccion de cada en la elaboracion Tecnoldgicos
articulo elaborado, artesanal de velas. Maquinaria
mediante el registro Incentivar el uso de Materia
contable adecuado. todos los sobrantes prima+Parafina

Medir el rendimiento
en la elaboracion de
velas en el tiempo

Se determinaran los Definir con los pedidos Humanos 800
costos reales de acuerdda produccion y la Tecnoldgicos
a sus ordenes materia prima que se
especificas adquiere ante
proveedores.

Ensefar al personal de
MEGA S.Aelusoy
manejo de la parafina
en la elaboracién de

velas
Se mantendré el andlisis Humano 1000
de los costos por Adecuar las politicas a Materiales
materiales, y mano de | medir en el uso de la Tecnologicos
obra a utilizarse, parafina

considerando los costos
indirectos de fabricacion
de velas
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Definir y diferenciar la
situacion actual del
modelo de costo con lo
procedimientos actuale
a desempefiar.

Realizado en las
instalaciones y solo se
sprocedera a
simplementar nuevas
velas en base al molde

Humano

700

existente

TOTAL $ 5000

Elaboraatwr: Guerrero Yépez Norma Ménica
Ramirez Moreira Celi Elena

5.7.3 Actividades

v" Manejo de la parafina en la elaboracion artesamakths.
v Incentivar el uso de todos los sobrantes
v' Medir el rendimiento en la elaboracién de velagldrempo

v Definir con los pedidos la produccién y la matepama que se adquiere ante

proveedores.

v' Ensefiar al personal de MEGA S.A el uso y manejtadmarafina en la elaboracion de

velas
v Adecuar las politicas a medir en el uso de la paaf

v' Realizado en las instalaciones de MEGA S.A y selprecedera a implementar nuevas

velas en base al molde existente.

En lo que se refiere a Costo por 6rdenes de trabpjcaremos en la MEGA S.A. La produccion

en base a lotes de velas perfumadas y decoraddsnda se brinda la atencion y dedicacion para
el cumplimento del pedido requerido, ademas dmjmaen base a los procedimientos y a la
capacidad de instalacion de los hornos y maqumairtitizadas en la elaboracién de las velas,
acorde a los diferentes moldes que se comercialp@nlos pedidos recibidos fijando una tasa

acorde al siguiente cuadro de precio y de varieggoroducto que distribuye:
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Ddlar
Precios Ventas unidades
pilar de 5 x5 0,4 216
pilar de 5 x10 0,y 108
pilar de 5x 14 1,4 54
velas de tornillo 1,5 500

Elaborado por: Guerrgépez Norma Médnica
Ramirez Moreira Celi Elena



Flujo de elaboracion de la Vela

Existencia de )
Orden de pedido bodega Elaboracion de la
vela
4
i
)
Y Y \4
- Analizar en el " X
Adquicion de . . Se diluye la parafina
. sistema Materia .
materiales ) Solidad
prima
Y
Y — —
)asFenala omunicar & Se aplica Aditivos
- ateria prima encargado
Existencia en
bodegas
Proceso de
desmolde
Y
Aplicacion de
Aromas 0 esencias v
Adquirir material
Embalaje
Y
Entrega pedido Proceso de
Vaciado de
Pedido de material molde Y
Despacho de las
velas segun orden
de pedido
Y
Y
Aplica Pabilo
Elaboracion de
la Vela
Vela Terminada
Y
Y
Proceso de

envolura Enfriamiento




Descripcion del sistema de Costeo en base a ordenpgkdido

PEDIDO DEL
CLIENTE

i

ORDEN DE
PRODUCCION

' REQUISICIONES | * REPORTES DE
DE TIEMPO DE
MATERIALES | ___TRABAJO

TASAESTIMADA
DE G.LE.

HOJAS DE
COSTOS POR
ORDENES

Modalidad de las transacciones de costos en baserden de pedido

La compafiia MEGA S.A directamente relaciona unmaaio de produccidon asignando un
costo a cada producto, sacando un promedio ena&seasimilitud de las velas producidas y

procesadas en su fabricacion.

Requisicién de materiales peticion de materiales a ser usados en un traajparticular y

resumidos en la orden de trabajo

Tarjetas de tiempo registro de tiempo de un determinado trabajadacthr dedicado a cada

elaboracion de velas en sus diversas formas y imedel

96



Ejemplo de un sistema basado en hojas de costo deguccion bajo pedido

Mega S. A en su departamento de produccién, peoaeglaborar la orden de pedido de Parque
de la Paz, el cual solicita 1000 velas tipo Pilaonb14.

Para la elaboracion de dicho pedido, la materiagse retira de bodega mediante requisicion de

materia prima.

MEGA S.A PEDIDO DE VELAS DECORATIVAS
FECHA: GUAYAQUIL, 4 DE SEPTIEMEERE 2012 FENDEDOR: WILLLAM JABA
FENDIDO A: CANPOSANTOPARQUEDELA PAF Con. VEND: 512
CoD, CLIENTE: 320 FORMA PAGQO: |CONTADO
RAZON SOCIAL: CAMPOSANTOPARQUEDE LA PAZT PEDIDO 1000 VELAS PILARES
DIRECCTON: VIA SAMBORONDON OBSERVAIONES
CITUDAD: GUAYAQUIL.
TELEFONO: 2067730
CANT CODIGO DESCRIPCION MARCA P. UNIT TOTAL
1000 SI4|WVELA PILAR 35X 14 VAINILLA VEREDE OLI [CAMPOSANTO 14| 1.400.00
0
0
0
0
0
0
0
SUBTOTAL 1.400,00
TOTALUS. § 1.400,00
I.V. A | 168
TOTAL US. § 1.568,00
AGENTE, APROBADG
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Requisicion de materiales No0.340 Fecha: 4 de septiembre 2012
El trabajo sera cargado a: 001

Departamento: Produccion

Descripciol Pes Cantidat
Parafini 50 k¢ 2 saco
Aditivos 2 0z 56,7 gramc
Esencia 2 0z 2 cucharad:
Pabilc Metrc 15000 cmt
Trabajo No 001 Fade Iniciacion:4 de Septiembre de 2012
Departamento Produccion Fecha de ihagion:
items: Vela Pilar 5x 14 Unieéadlerminadas:
Para Inventario
Materiales
Directos Mano de obra emplead costos indirectos aplicadd cantidad Producida
No requisiciér
340
Parafina 2 saco Operadc Horas costos hora: 1000 vela
56,7
Aditivos gramos 1 8 Energia Eléctrica 8 1000 velas
Esencia 2 0z 2 8 Gas 8 1000 vela
Pabilo 15000 cn 3 8 Ague 1 1000 vela
Depreciacion 8 1000 vela
Segurt 8 1000 vela
Mant de Maqt 8 1000 vela
Total 24 | Total 41
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Formato de Hoja de Costo de Produccion en MEGA 8.

HOJA DE COSTO DE PRODUCCION

Trabajo No 001

Departamento: Produccion
Cliente: Parque de la Paz
Articulo: Vela pilar 5 x 14

1. Materiales directos utilizados

Fecha: Guayaquil, 4 de septier2bd 2

Terminacion: 9 de eegire 2012
Pedido: 1000 unidades
Unidades terminada800

No de requisicio Descripciol Cantidac C. Unit. |C. Tota
34C Parafini 2 sacos (100 k 10C 20C
Aditivos 56,7 gramc 0,00¢ 0,4t
Vainilla 20z 0,0z 0,04
Pabilc 15000cn 0,000¢ 7,5
Totale: 207,993!
2. Mano de Obra directa utilizada
BENEF.
OPERARIOS |HORAS | V.HORA | V.DIA |SOCIALES APORTES
OPERADOR 1 8 1,82t 14.¢ 3,92 1,0¢
OPERADOR 8 1,82t 14.€ 3,92 1,0¢
OPERADOR : 8 1,82¢ 14.€ 3,92 1,0¢
43,¢ 11,7¢ 3,21 58,8¢
3. Costos de Fabricacion aplicados
Descripciol Horas Costos hor Costo: Diario
Energia Eléctric 8 hora 0,07 0,5¢€
Gas 8hora: 7,5C 60
Ague lhore 0,22 1.7¢
Depreciacio 8 hora 0,0z 0,1«
Segurt 8 hora 0,0t 0,4z
Mant. de maquinari |8 hora 0,2¢ 1,9t
TOTAL 8,1(C 64,8¢
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RESUMEN DE COSTOS

Elementos Total Costo Unitario
1.- Materia Prima 207,99 0.21
2.- Mano de Obra 58,83 0.06
3.- Costo Ind. Fabric. 64,86 0.06
Costo Total 331,71 0,33
LIBRO
DIARIO
DESCRIPCION DEBE HABER

Productos en proceso materia prima 20,99

Inventario de Materia prima 207,99
Para registrar los materiales utilizados en la yecoin
de 1000 unidades
Productos en Procesos Mano Obra 58,83

Sueldos por pagar 47,07

Beneficios laborales por Pagar 11,76
p/registrar sueldos y beneficios x pagar
Productos Procesos Costo. Ind Fabricaciéon 64,86

Proveedor por Pagar 64,86
p/registrar costos indirectos de fabricacion
Producto Terminado 331,68

Producto Proceso Materia prima 207,99

Producto Proceso Mano de Obra 58,83

Producto en proceso Costo Ind. Fab. 64,86
p/registrar los productos terminados
Costo Venta 331,68

Producto Terminado 331,68
p/registrar productos terminados vendidos
Bancos 1503,6
Impuesto pagado por anticipado (1% ) 14
Impuesto pagado por anticipado (30% Iva) 50,4

Ventas 1400,00

IVA

Cobrado 168,00
P/ registrar las ventas realizadas con sus regpscti
impuestos pagados y cobrados

Totales 2563,04 2563,04
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Materia primi 207,9¢
Mano de Obr 58,8:
C.L.F 64,8¢
Costcde produccio 331,6¢
Unidades Producid 100(
Costo Unitarit 0,3
Costo Vt. 1000 Und 331,6¢
Inv. Fina 0

5.7.4 Recursos, andlisis financiero

Principales indicadores financieros para medir el asto

Los Costos indirectos de fabricacion se manejabase al presupuesto establecido para los
Cost6 de fabricacion de las velas sobre el mpvesupuesto causante del costo aplicada de la

siguiente manera
CIF presupuestado -= Presupuesto CIF / Nixetlpuestado Causante del Costo

La variacion entre los costos reales y los aplisas® debe principalmente a los siguientes

factores:

o Diferente nivel de volumen de produccion real quaieel presupuestado para

calcular la tasa de CIF,
o Prondstico deficiente,
o Uso ineficiente de las partidas de CIF,
o Cambios de precios en las partidas individualeSiée
o Comportamiento irregular de las partidas de CIF, y

o Variaciones en el calendario (meses con 20 y 22dHdrabajo).
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Pasos en la Hoja de produccion de Velas y contrdé costo en la elaboracion

La premisa de tener un proceso de fabricacion ke vm base al pedido obtenido nos da la pauta
para medir la produccion de vela contablementees yndnera equivalente en donde se ajusta un
costo de conversion promedio que es el tiempo enl@umaquina se encuentra procesando la
vela y equivale a un 25%, valor obtenido en elisisalque se realiza en la compafiia MEGA

S.A. y que se relaciona a medir el tiempo de ektiodn y proceso de la Vela.

El resultado obtenido en la fabricacién de velasha@se a pedidos y para conocer la exactitud de
la produccion comparamos las unidades fisicasrgldeion con las unidades equivalentes, es en
ese momento en donde las equivalente reflejandiipeon él se inicia y lo que se determina,

ademas un factor relacionado con los pedidos terileion de las velas.

Determinacion del costo de produccién mensual

Materia
prima
mensual P. Unit Costo Mensual
1| Parafini 40 saco 10C 400(
2| Aromas 40 o: 0,04 0,
3| Pabilc 300000 cr 7,5 15C
4 | Aditivos 56,7 gramo: 0,00¢ 9,07z
4159,87. 0,21
Mano de Obra direc
H.H V.H. diarie V. mensue
3| Operario 8 horas 14,¢€ 43,¢ 87¢
BeneficioSocia 3,24 9,72 194,z
Aporte Patron: 1,0¢ 3,21 65,4
1135,¢ 0,0¢
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Costo de Fabricacion
1| Energia Eléctric | KWH 0,07 0,5¢ 11,2
2| Gas 2 TANQUE 60 120C
3| Ague Metros cubicos 50 1,7¢ 35,¢
4| Depreciacio 2,7¢ 55,€
5| Segurt 0,4z 8,4
6| Mant. Maquinariz 1,9t 3¢9
135(C 0,07
6645,67. 0,3
5.7.5 Impacto

El Impacto que genera las 6rdenes de compras dgedasionan desarrollo industrial en las

velas, en donde se miden las utilidades en basw®alo constante de la produccion

—» Trabajo 101

Produccion en Productos Costo de las
proceso terminados ventas
XX XX — » XX IX — XX XX
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El manejo eficiente de la materia prima, de la maé@mbra, y la correcta gestion que se realiza
con los costos indirectos de fabricacién en el ggoade fabricar velas, se procede al realizar la
adquisicion de la parafina, de esa manera el poosesrealiza obteniendo los diferentes

derivados, se procede a obtener un molde y a aeddiznanipulacion de varios quimicos en base
a la parafina. Los modelos a desarrollarse despeiépie la parafina esta diluida se procede a
darle color, moldura, forma, resultando un inveatae parafina soélida, colorantes, esencias,

aceite dandonos el producto terminado.

La mano de obra, serd mas productiva debido aapecitacion constante sobre los recursos que
maneja en determinado tiempo y producciéon dandahamro para la compafia 6ptimo con la

finalidad de tener una rentabilidad en sus recursos

Los costos indirectos, seran mejor calculados @lzamdos mediante las Ordenes de trabajo

mediante sus proyecciones, teniendo un margen midéeverror.
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5.7.6 Cronograma de propuesta en marcha

Diagrama de Actividades

ACTIVIDAD

Mes Mes 2 Mes 3 Mes 4
Septiembre Octubre Noviembre Diciembre Mes 5 Enero
S1 SZ|SE|S4|SE[SE|S7|SE|SE[S1(]S11|S12|S15|S14)S1E|S1€|S17|S1€|S1¢|S2(

Preparacion d
propuesta de
Costos de
velas
Presentaciol
de propuesta
compafiia
MEGA S.A

Desarrollo de
formato para
orden pedido

Manejo de la:
Actividades dg
ejercicios de
conversion

Andlisis y
estudio de las
politicas de
costo de velas

Correccion d
las politicas
implementada
en MEGA
S.A

[72)

Desarrollo de
las actividades
usando la
Materia Prima

Manejo y
ejecucion de
produccién
costo totales

Aplicacion
politicas de
costo de la

propuesta

Elabdogpor: Guerrero Yépez Norma Monica
Ramirez Moreira Celi Elena
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5.7.7 Lineamiento para evaluar la propuesta

Los mecanismos necesarios para impulsar el delsad®IMEGA S.A en cada momento con la
aplicacion de un formato de orden de pedido y prodm basado de manera digital para
establecer la gestién correcta en el manejo deosas produccion para ser efectivos en el
momento de obtener la rentabilidad en un ejercordable.

Anadlisis del Impacto de Propuesta

PROCESO ACTUAL PROPUESTAMPACTO | %

Ventas 92400,00 369600,00 277200,00 25%| Positivo
Costo de Ventas 104544,00 87120 17424,00 20%| Positivo
Velas Producidas 198000 264000 66000, 25%| Positivo
Tiempo de fabricacion de velas 6451 5760 751| 12%| Positivo
No de entregas Velas (horas) 256 320 64| 20%| Positivo
Utilidad Bruta 369600 87120 282480 positivo

El incremento de las actividades comerciales dasve¢ basa directamente al ordenamiento de
los materiales de produccién en la transformadéna parafina generando un ingreso mayor
gue representa viable la inversion realizada eimf@ementacion de nuevas herramientas de
control y evaluacién de los costos de producci@e sp desarrollan en la compafiia MEGA S.A
razon por lo que comparamos un antes y despuésrdedidas acontecida y proyectada en base a
estimado a desarrollarse representada en el caateoor.
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La adaptacion de una inversion implica el mejoaardctividades cotidianas por lo que justifica
el hecho de que el uso de los recursos que lsgantbeneficien a la compafiia MEGA S.A
ademas de que sean considerados en la diversidadadeel control de los costos de la parafina

y demas gastos indirecto en la fabricacion de \agasrativas

Proyecciones Utilidades y ventas en la compaii&ME.A en base al manejo adecuado de los

costos
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CONCLUSIONES

La aplicacion y manejo de los costos basados eanésdde producciéon con orientacion y
controles cuantitativo permitiran que la compaM&GA S.A maximice sus utilidades en base

a la no utilizacion de costos innecesarios quendizeria Sus acciones en proceso.

Es decir que los costos son relevantes a la heranantener utilidades, esto refleja una
mantencién en los pedidos y una optimizacion declastos en base al uso de materiales
necesarios adquiridos ante un pedido, y el des@ieglecuado de uso de materiales y materia

prima respectiva.

La eficiencia en el ahorro de dinero, tiempo y mat@rima como la parafina genera un
elemento indispensable en el costo de produccién jos gasto de la compafia MEGA S.A,
desarrollando un manejo sistematico de controladtocy el uso de desecho de la parafina para
su nueva aplicacion en el proceso de un producateenmentando nuevos pedidos de velas

decorativas.

La aplicacién de un proceso de control del invémtan base al pedido, considerandolo como
una regla o politica de estrategia plasmada aroreécto manejo de los productos y de la

materia prima implementada para la elaboraciéadeld.
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RECOMENDACIONES

Realizar constantemente innovaciones en el madejdos costos de produccién de velas
arométicas, ademas buscar siempre calidad en libessEaento o a un mejor precio para mejorar

la optimizacion de recursos utilizados por la cofii@pdMEGA S.A.

La compafiia MEGA S.A requiere involucrar activida generalizadas en base a los procesos
de manejo de proveedores, inventario de matenaapruimicos que al por mayor resultarian a
menor costo y de mayor utilizacion en la elabdmade las velas, siendo necesario considerar

gue al poseer materiales en cantidad los descuisngben aumentar.

Medir la cantidad de mezcla para cada productdaparafina en la elaboracion de las velas, es
imprescindible considerando que las proporciones sespetadas para que exista similitud,

igualdad y homogeneidad entre las velas decorativas

La comunicacion del area de pedidos y produccidreida estar relacionadas entre si, en
donde un solo formato se utilizaria para conetetdimero de velas vendidas, y elaboradas para

el éxito de MEGA S.A. al momento de fabricar eldaroto solicitado.
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ANEXOS



ANEXO 1

FORMATO DE LA
ENCUESTA



A

IMPLEMENTACION DE UN MODELO DE COSTOS POI
TTuLo: |ORDENES ~ DE TRABAJO EN LOS PROCESOS DE

FABRICACION DE VELAS DECORATIVAS DE LA COMPARIA
MEGA S.A.

_ DEPARTAMENTO DE FABRICACION DE VELAS
OBJETIVO: DECORATIVAS

) GUERRERO YEPEZ NORMA MONICA
ENCUESTADORES: RAMIREZ MOREIRA CELI ELEN

ENCUESTA

1.- ¢Considera usted que es necesaria la restrucagion de un modelo de costos por

[ ] s
[ ] No

proceso?

2.- ¢Entre los sistemas aplicados en el proceso f@dricacion, cual es el aplicado por la

empresa?
[ ] COSTEO POR PROCESO

[ ] COSTEO POR ORDENES DE TRABAJO

[ ] DESCONOCE

3.- ¢,Con que nivel de capacitacién considera gqse encuentra el personal de produccién?
[ ] POCO FRECUENTE
[ ]  FRECUENTE

[ ] MUY FRECUENTE
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4.- En relacion en las funciones desempefadas ussslencuentra:
[ ] POCO CAPACITADO
[ ] cAPAcIiTADO
I:I MUY CAPACITADO
5.- ¢ Estaria Usted dispuesto a conocer sobre el masde Ordenes de trabajo?
[ ] MUY DISPUESTO
|:| POCO DISPUESTO
[ ] NoDESEA

6.- ¢ Es valorada 6ptimamente el uso de Materia Pria?

[ ] S|
[ ] NO

7.- ¢Cada qué tiempo, considera usted que se delsalizar un inventario de las Materia

Prima?
[ ] SEMANAL
[ ] MENSUAL
[ ] TRIMESTRAL

8.- Cree usted que los materiales para la fabrica@mn de velas aromaticas son debidamente
controlados al momento de su utilizacion?

|:| MUY BIEN UTILIZADAS
|:| BIEN UTILIZADAS
[ ] MAL UTILIZADAS
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9.- ¢ Considera usted que con la aplicacion de un ogtelo de costo por proceso se obtendria

los precios reales en la produccion de la compafhia?

[ ] S
[ ] NO
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ANEXO 2
OTROS



e vence i s, aqul se musstran fes Placas e 5Kps que llegan completas|

PARAFINA DILUIDA ESENCIAS

ADITIVOS O
PABILO COLORANTES

Descripcion

Molde de Fabricacion de velas decorativas, endates se aprecia las cantidades de unidades a
producir.

En estos moldes el material a utilizar es bajoeelign de la orden de trabajo a fabricar por su
color, aroma, tamario.

De esta manera se aprovecha la materia prima yaupienedidas en cuanto al producto se la

hacen con exactitud.
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VACIADO

"

Descripcion:

Este es el departamento de produccion donde podapresiar los materiales que se utilizan
contamos con dos vaciadores para la respectivadéede los moldes.
De esta forma el trabajo es mas eficiente, pematéos de esta manera utilizar lo justo y

necesario utilizando los sobrantes el cual es purado al tanque matriz para su nuevo uso
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MAQUINA DE MOLDES

Descripcion:
De esta forma se van quedando los residuos delialatéilizado, mediante este proyecto se

considera la utilizacién de todo material sobrasue el fin de fabricar tonos de velas oscuras

utilizadas en mercado, para determinada fechasiatgse
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ENFRIAMIENTO

Descripcion:
Este es nuestro producto terminado, esta basade érdlenes de trabajo segun su tamafio, y
fragancia especial la cual es despachada en suadelsja dependiendo de su tamafio

considerando en todo momento su buen estado al morme la entrega al cliente.
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PRODUCTO TERMINADO

Descripcion:
Nuestra vela pilar elite en nuestro negocio seglidetalle en foto es la de vela pilar 5X14 ya

terminada con su respectiva envoltura, para se@gatia cual a sido procesada en un molde de
200 unidades, variando en color, aroma, dependidada orden de trabajo a producir.
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COMPANIA MEGA S. A.
ESTADO DE PERDIDAS Y GANANCIAS
DEL 1 DE ENERO AL 31 DE ENERO DEL 2012

VENTAS 28,000
Costo de venta 6600
Utilidad Bruta 21,400
Gastos
Administrativo 4173.22
Utilidad
Operacional 17,226.78
15%

Trabajadores 2584.02
14,642.76

23 % Imp. Renta 3367.84
11,274.93

10% Reserva

Legal 1127.49

Utilidad Liquida 10,147.43

COMPANIA MEGA S. A.
ESTADO DE PERDIDAS Y GANANCIAS
DEL 1 DE ENERO AL 31 DE DICIEMBRE DEL 2012

VENTAS 369,600
Costo de venta 87120
Utilidad Bruta 282,480
Gastos
Administrativo 50078.64
Utilidad
Operacional 232,401.36
15% Trabajadores 34860.20
197,541.16
23 % Imp. Renta 45434.47
152,106.69
10% Reserva
Legal 15210.67
Utilidad Liquida 136,896.02
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EMPRESA MEGA S . A
ESTADO DE SITUACION FINANCIERA
AL 31 DE DICIEMBRE DEL 2012

ACTIVO

CORRIENTE:

Bancos 232401,30
Cuentas por cobrar 6138,03
Impuestos Anticipados 1% rentas 3696,00
Impuestos Anticipados 30% rentas 1008,00
Productos Terminados 6633,60
FlJO NO DEPRECIABLE:

Terreno 10000,00
FlJO DEPRECIABLE:

Edificios 12000,00
Maquinarias 7500,00
Vehiculos 6000,00
Muebles y Enseres 1000,00
DIFERIDO:

Seguro Pag. Anticipado maquinaria 750,00

TOTAL DE ACTIVO
PASIVO Y PATRIMONIO

CORRIENTE:

Cuentas por Pagar Proveedores 7989,33
IESS por Pagar 2444 ,88
Beneficios Sociales por Pagar 2515,36
15%6 Utilidad Trabajadores 34860,20
23% Impuesto a la renta 45434,47
PATRIMONIO:

Capital 41776,00
Reserva Legal 15210,67
UTILIDAD DEL PERIODO 136896,02

TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO

249876,93

10000,00

26500,00

750,00

[ s287.126,93

93244,24

193882,69

| $287.126,93

EVIPRESANEGASADE VELAS DECCRATIVAS ARQHATICAS

N

INGRESQSNENSUALES PROYECTADOS ANDZ0LZ

VENTAS | ENERQ | FEBRERO | MARDD | ABRL | NAO | JNO- |ULO HGOSTO  SEPTENBRE OCTUBRE NOENBREDICENBRE TOTALANAL

UNDADES
PRODUCIDAS|

PP | S0 | 00 | 910 S0 | S | S | S| O | SH | SH ]St

T07AL
PRODUCCION L
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EMPRESAMEGA S.A VELAS DECORATIVAS AROMATICAS
MATERIA PRIMA PROYECCION 2012

MATERIA PRIMA
ENERO [FEBRERO |MARZO |ABRIL|MAYO [JUNIO [JULIO |AGOSTO |SEPTIEMBRE |OCTUBRE |NOVIEMBRE | DICIEMBRE |TOTAL ANUAL

PARAFINASACO DE 50KG | 4000] 8000 4000| 4000/ 4000| 4000| 4000{ 4000 12000{ 4000 4000 4000 60000

ADITNO 1KG 9007 1814 64 64 64 64 64 64 272 64 64 64 1120
PABILO ( METRO) 1500 300 150 150| 150 150| 150 150 450l 150 150, 150 2250
CANECA DE ESENCIAS

AROMATICAS 10GALONES | 51 164 0,66 0,66| 0,66 0,66 0,66| 0,66 49| 066 066 066 1332

C0STOS DF PRODUCCION PROYECTADOS ANO 2012
VENTAS | ENERO |FEBRERO| MARZO' |ABRIL (MAYO JUNIO JULIO" ABOSTO {PTIEMBAOCTUBRE(NOVIENBREDICIEMBRE JOTAL ANUAL

UNIDADES

RO 2000 40000 20000 200000 20000 2000000 20000 000 0000 0000 20000 400

oo | S0 S03) S0 S0 S0 S0 §03 330 §03| 0% §03 | §03] $4TIA00
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Mega S.A

calle 5 de Junio y Chembers

Telef: 2323380

Factura No 001-002-00 0190530

Sefior (es) : Camposanto Parque de la Paz

Ruc: 0907017633001  codigo: 725

Razon Social : Camposanto Parque de la Paz

Vendedor: William Jar Codigo: 512

Direccion: Via Samborondon - Daule

Fecha de Emision: 04-sep-12

Ciudad: Guayaquil

Guia de remision; Bultos:

Codigo |Descripcion Cod Barra |Tipo cantidad [Valor Uni.|Valor Total
250|VELA PILAR 5X14 PILAR VERDE OLIVA|00000001 [vela 1000 14 1400
Valor 1400
lva 12% 168
Total 1568
Favor Pagar con chque cruzado ala orden de Mega S.A.
Recibi Conforme Cliente Mega S.A
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LIBRO MENSUAL

DESCRIPCION DEBE HABER
Productos en proceso materia prima 4159,8
Inventario de Materia prima 4159,8
Para registrar los materiales utilizados en la produccién
de 1000 unidades
Productos en Procesos Mano Obra 1176,6
Sueldos por pagar 941,4
Beneficios laborales por Pagar 235,2
p/registrar sueldos y beneficios x pagar
Producto Proceso Costo Ind. fabricacién 1297,2
Proveedor por Pagar 1297,2
P/ registrar costos ind de fabricacién
Producto Terminado 6633,6
Producto Proceso Materia prima 4159,8
Producto Proceso Mano de Obra 1176,6
Producto en proceso Cost Ind. Fab. 1297,2
p/registrar los productos terminados
Costo Venta 6633,6
Producto Terminado 6633,6
p/registrar productos terminados vendidos
Bancos 30072
Impuesto pagado por anticipado (1% ) 280
Impuesto pagado por anticipado (30% IVA) 1008
Ventas 28000,00
IVA Cobrado 3360,00
P/ registrar las ventas realizadas con sus respectivos
impuestos pagados y cobrados
Gastos administrativos 33538
Sueldos por pagar 33538
p/sueldos administrativos
Gastos administrativos 45851,6
Provisiones leyes sociales x pagar 45851,6
p/provisiones beneficios sociales
Gastos administrativos 4074,8
IESS por pagar 4074,8
pago de provisiones del iess
Inventario de Materia Prima 83196
Cuentas por Pagar 83196
Para registrar materia prima
Totales 217921,2 217921,2
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LIBRO ANUAL

DESCRIPCION DEBE HABER
Productos en proceso materia prima 49917,6
Inventario de Materia prima 49917,6
Para registrar los materiales utilizados en la produccion
de 1000 unidades
Productos en Procesos Mano Obra 14119,2
Sueldos por pagar 11296,8
Beneficios laborales por Pagar 2822,4
p/registrar sueldos y beneficios x pagar
Producto Proceso Costo Ind. fabricacién 15566,4
Proveedor por Pagar 15566,4
P/ registrar costos ind de fabricacién
Producto Terminado 79603,2
Producto Proceso Materia prima 49917,6
Producto Proceso Mano de Obra 14119,2
Producto en proceso Cost Ind. Fab. 15566,4
p/registrar los productos terminados
Costo Venta 79603,2
Producto Terminado 79603,2
p/registrar productos terminados vendidos
Bancos 360864
Impuesto pagado por anticipado (1% ) 3360
Impuesto pagado por anticipado (30% IVA) 12096
Ventas 336000
IVA Cobrado 40320
P/ registrar las ventas realizadas con sus respectivos
impuestos pagados y cobrados
Gastos administrativos 402456
Sueldos por pagar 402456
p/sueldos administrativos
Gastos administrativos 550219,2
Provisiones leyes sociales x pagar 550219,2
p/provisiones beneficios sociales
Gastos administrativos 48897,6
IESS por pagar 48897,6
pago de provisiones del iess
Inventario de Materia Prima 998352
Cuentas por Pagar 998352
Para registrar materia prima
Totales 2615054,4 2615054,4
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O

Tasa predeterminada mensual 64,86
Tasa mensual Inflacionaria 1,05
1\ mensual Costos mensual prome|di
990  0,067808182  2,034245455 2013,903
991  0,067739758  2,032192735 2013,903
992  0,067671472  2,030144153 2013,903
993  0,067603323  2,028099698 2013,903
994  0,067535312  2,026059356 2013,903
995  0,067467437  2,024023116 2013,903
996  0,067399699  2,021990964 2013,903
997  0,067332096  2,019962889 2013,903
998  0,067264629  2,017938878 2013,903
999  0,067197297  2,015918919 2013,903
1000 0,0671301 2,013903 2013,903
1001  0,067063037  2,011891109 2013,903
1002  0,066996108  2,009883234 2013,903
1003  0,066929312  2,007879362 2013,903
1004  0,066862649  2,005879482 2013,903
1005  0,066796119  2,003883582 2013,903
1006  0,066729722 2,00189165 2013,903
1007  0,066663456  1,999903674 2013,903
1008  0,066597321  1,997919643 2013,903
1009  0,066531318  1,995939544 2013,903
1010  0,066465446  1,993963366 2013,903
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EMPRESAMEGA S.A DE VELAS DECORATIVAS AROMATICAS

DATOS DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES

VELAPILARSX 14
VIATERIA PRIVA MATERIAL UTILIZADOS VALORES  [VALORES
PESO DIARIO PRECIOS DIARIOS  |MENSUALES
SACO DE PARAFINA 50KG 25AC0S 100 2000 400,00
ADITVO 1kilo (98,00) beucharadas =56,7gramos 04536 04536 9,07
PABILO metro 15000 CMTS 0,05 75 150,00
AROMAS CANECA 10GALONES =128002 {202 0020525 0041125 082
4159,89
AROMAS AROMASEN ONZAS | PRECIO DE CANECA VAORPOR ONZA|V.DIARIO  |V.MENSUAL
VAINILLA 1280 2632 00205625 004115 0825
CANELA 1280 2067 0,016148438| 0,032296875 0,71053125
SANDALO 1289 744 0,02128782 004257564 0,936664081
FRESIA 1280 2926 0,022859375 004571875  1,0058125
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Trabajo No 001

HOJA DE COSTO DE PRODUCCION

Departamento: Produccion
Cliente: Parque de la Paz
Articulo: Vela pilar 5 x 14

Fecha: Guayaquil, 4 de septier2bd 2

Terminacion: 9 de seyiire 2012
Pedido: 1000 unidades
Unidades terminada800

1. Materiales directos utilizados

No de requsiciér Descripciol Cantidac C. Unit. |C. Tota
34C Parafin: 2 sacos (100 k 10C 20C
Aditivos 56,7 gramc 0,00¢ 0,4t
Vainilla 2 0z 0,0z 0,04
Pabilc 15000cn 0,000¢ 7,5
Totale: 207,993
2. Mano de Obra directa utilizada
BENEF.
OPERARIOS |HORAS | V.HORA | V.DIA |SOCIALES APORTES
OPERADOR ! 8 1,82¢ 14.,¢ 3,92 1,0¢
OPERADOR . 8 1,82t 14.¢ 3,92 1,0¢
OPERADOR : 8 1,82¢ 14.,¢ 3,92 1,0¢
43,¢ 11,7¢ 3,27 58,8:
3. Costos de Fabricacion aplicados
Descripcioi Horas Costos hor Costo: Diario
Eneigia Eléctric 8 hora 0,07 0,5¢
Gas 8hora: 7,5C 60
Ague lhore 0,22 1.7¢
Depreciacié 8 hora 0,0z 0,14
Segurt 8 hora 0,0t 0,4z
Mani. de maquinari |8 hora 0,24 1,9t
TOTAL 8,1C 64,8¢
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RESUMEN DE COSTOS

Elementos Total Costo Unitario
1.- Materia Prima 207,99 0.21
2.- Mano de Obra 58,83 0.06
3.- Costo Ind. Fabiric. 64,86 0.06
Costo Total 331,71 0,33
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Guayaquil, 28 de Agosto de 2012

Seiiores:
Universidad de Milagro
Ciudad.-

Por medio de la presente yo, Dennis Ramirez M. en calidad de Representante legal de la
Compaiiia Mega S.A. Autorizo a las sefioras Norma Monica Guerrero Yépez, Celi
Elena Ramirez Moreira, a acceder a toda informacion que sea de utilidad para la
realizacion de su tesis previa a la obtencion del titulo de INGENIERAS EN
CONTADURIA PUBLICA Y AUDITORIA - CPA

TEMA: Implementacién de un modelo de costos por 6rdenes de trabajo en los procesos

de fabricacion de velas decorativas de la compafiia. Mega S.A. en la ciudad de
Guayaquil en el ejercicio econémico 2012

Atentamente,

Dennis Ramirez Moreira

Calle 5 de Junio y Chembers
Teléfono: 2967780 - 0999489397
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